














黄家康，教授级高工，中国玻璃纤维

工业协会顾问，历届玻璃钢学会理事。多届

中国复合材料工业协会理事、常务理事。原

中国复合材料工业协会模压专业委员会主

任；国家纤维增强模塑料工程中心副主任，

学术委员会委员、副主任；中国兵工学会非

金属学会特邀委员；中国汽车工程学会非金

属材料学会理事、副主任。享受国务院“政府特殊津贴”。出版

了四部专著，发表过十多篇学术论文。主持过国家攻关项目和重

大技改工程。所开发的产品涉及常规武器、航天、航空及特种武

器领域，也涉及汽车、建筑等民用产品。主

持研究的项目获全国“星火科技奖”、机械

工业部“科技进步二等奖”等。

张福祥，中国玻璃纤维工业协会秘书

长，经济学硕士，长期从事玻纤行业的研究

工作，拥有30多年的行业经验，是伴随中国

玻璃纤维复合材料行业成长的一代专家。

姜肇中，教授级高工，原南京玻璃纤

维研究设计院副院长、总工程师,江苏硅酸盐

学会玻纤/玻璃钢专业委员会理事长，南京玻

璃纤维研究设计院顾问，中国玻璃纤维工业

协会理事，享受政府特殊津贴。主持完成了

数家大型池窑拉丝工厂的设计，许多工艺理

论在玻璃纤维/玻璃钢行业内的众多企业得

到推广和应用。荣获国家科技进步一、三等奖；全国优秀设计金

奖、银奖；部级优秀科技成果奖。主编的《玻璃纤维与矿物棉全

书》获全国第七届石油化工工业优秀科技图书二等奖；并主编了

《玻璃纤维应用技术》。

赵鸿汉，中国复合材料学会科技发展

与咨询委员会委员、中国不饱和聚酯树脂

行业协会副秘书长、上海经济区玻璃钢技

术经济发展信息网副秘书长、江苏省硅酸

盐学会玻璃纤维玻璃钢专业学会秘书长。

长期从事玻璃纤维、合成树脂及其玻璃钢

复合材料的行业发展、行情分析研究工

作。三十多年来，紧紧贴近行业发展动向，及时、准确地提供情

报资料和调研报告。主持中国FRP技术研修

班19期，曾多次出访美国、法国、意大利、

比利时及我国台湾，进行学术和商务考察。

匡伯铭，教授级高级工程师，中国复

合材料工业协会SMC/BMC专业委员会常务理

事，江苏省SMC/BMC及其模压技术研究会会

长。在汽车工业学会的相关专业分会内多次

本刊顾问团专家简介
发表有关论文，受到同行的好评与推荐。1990年率先在国内制造

了第一盏带BMC反射镜的异形汽车前照灯；1996年率先在国内创

造了第一个向日本出口的全部国产化的BMC塑壳断路器外壳。取

得了系列化BMC消化吸收开发创新的技术成果和发明专利。长期

在玻璃钢行业内的专业培训班授课，深得学员的好评与欢迎。

周仕刚，任职同济大学航空航天与力

学学院复合材料与结构研究所，主要从事工

程力学的教学和科研工作。先后承担了多项

上海市重点及国家产学研等玻璃钢夹砂管道

方面的项目工作。荣获教育部科技进步二等

奖、上海市优秀产学研工程项目一等奖、上

海市优秀新产品二等奖、上海市科技进步三

等奖等。作为第一完成人起草了中国城镇建设行业标准《玻璃纤

维增强塑料夹砂管》（CJ/T 3079-1998）、国家标准《玻璃纤维

增强塑料夹砂管》（GB/T 21238-2007），执笔起草了《玻璃纤

维增强塑料夹砂排水管道施工及验收规程》（上海市工程建设规

范，DGJ08-234-2001）等玻璃钢夹砂管道方面的标准。撰写了

玻璃钢夹砂管方面研究论文近20篇。

张大厚，教授级高级工程师。冶金部

建筑研究总院（中冶集团建筑研究总院）

工作，中国复合材料工业协会理事，中国

工业防腐蚀技术协会常务理事、专家委员

会副主任委员，CECS《钢结构涂装防腐蚀

技术规程》主编，入选中国冶金建设协会

“专家级高级人才库”。先后参加部级科

研项目6项，获得冶金部科技成果三等奖以上奖励2次；在国内外

学术刊物、学术会议上发表科技论文30多篇，其中参加国际学术

交流会议5次并宣读论文。参编学术专著6部，并在其中1部担任

主编、2部担任副主编。参编图书获得化工部优秀图书一等奖、

国家新闻出版署“全国优秀科技图书二等奖”、院级和各类学术

交流会奖励数十次。 

傅仲华，玻璃纤维成形技术专家，曾

在巨石集团等多个大型玻璃纤维企业任职，

积累了连续玻璃纤维精确成形工艺等宝贵经

验，主要著作和成果：高硅氧拉丝工序的工

程能力控制、池窑拉丝大型漏板应用技术、

E玻璃池窑耐火材料的侵蚀、E玻璃池窑拉丝

断头的研究（与他人合作）、玻璃纤维线密

度的控制、TQM是提高G75纱捻线工序能力的金钥匙、连续玻璃

纤维精确成形工艺（专利）、中碱蓄热式马蹄焰池窑拉丝“过大

火”等阶段温度控制技术、E玻璃池窑拉丝纺织纱生产与控制解

决方案、中碱池窑拉丝技术解决方案。



又到年终岁末时
历史的长河奔流不息，时间的指针又移向了2012年底。

回顾一年来我们走过的路程，有收获，有感慨，有波折，有磨砺。

玻璃钢/复合材料在凭借优越的自身性能而获得越来越广阔的应用空

间同时，也经历着不断创新、超越的挑战和洗礼。因而，行业本身注定

充满竞争，从业人员自是奋力拼搏又倍感压力。

一年的计划是否完成，突发的问题是否解决彻底？

产品几多升级换代、工艺技术有无创新、设备是否改造升级？

用心盘点过去，才能周密计划未来。

成绩和挫折已属于过去，更加美好的明天要靠我们努力奋进去争

取。

党的“十八大”确立了新的中央领导集体，更加务实、富有朝气，

给予我们更多的信心和勇气。十二月召开经济工作会议，将明确新一年

的经济工作重心、方向，为各行各业的稳定发展铺路奠基。

2012将离我们渐行渐远，2013在召唤着我们继续努力。

朋友们，放飞你们新的目标，让满载新理想的舰船在新一年的开端

启航前进。

2013，我们憧憬着、期待着……

卷 首 语
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随 着 欧

美 经 济 逐

步复苏，玻

纤需求有望

转暖，加上

目前供给面

产能有所控

制，未来供

需 压 力 不

大。另外从每立方米强度价格及能耗来看，玻纤仅

有钢的40%，铝的10%，未来替代传统材料，将使全

球玻纤行业产值至少增长四倍以上。

产业链简述：三大环节紧相连，产品丰富需

求广
玻纤是一种优良的功能材料和结构材料，具有

质量轻、强度高、耐高低温、耐腐蚀、隔热、阻

燃、吸音、电绝缘等优异性能以及一定程度的功能

可设计性。其上游原料包括叶腊石、石英砂、石灰

石、白云石、硼钙石、硼镁石等主要矿物原料和硼

酸、纯碱等化工原料，而下游应用领域广泛，既包

括建材、电子等传统领域，也涉足风电、航天航

空，海洋工程等新兴领域。近年来新兴领域的不断

开拓带动着玻纤消费市场的持续扩大，2001-2007

年全球供应复合增长率为7%，我国增速则在20%以

上。

从产业链上看，该行业已形成玻纤、玻纤制

品、玻纤复合材料三大环节，并且环环相扣；从产

品的用途上看，玻纤主要有以下几类产品：①热固

性增强基材，可用于满足风电用玻纤制品；②热塑

性增强基材：如短切纤维、混合纱、长纤维增强

材料(LFT)、玻纤毡增强片材；③沥青用玻纤增强

材料；④玻纤产业织物。其中，增强材料占比约

70%-75%；而纺织材料约占25%-35%。

玻纤行业特点：周期强弱两端化，管理模式

大不同
(一)上游周期性强，下游应用分散抗周期

作为一种新型材料，玻纤行业的波动与经济周

期密切相关。经济危机时下游需求萎缩成为玻纤行

业下滑的直接原因。如90年代欧洲经济危机下玻纤

需求下滑2%；1998年金融危机时玻纤需求下滑7%；

2008年全球经济危机下玻纤需求下滑12%。这主要与

玻纤需求集中于工业领域有关。

而从玻纤行业周期的变动来看，衰退时间短，

复苏速度快。近三次玻纤波动周期间隔大约为10

年，行业衰退时间一般为2年左右，下滑不算特别明

显；而在经济好转时，行业往往能够快速复苏，复

合增长速度保持在5%以上。但是，随着全球经济一

体化的不断推进，每一次经济危机的波动范围都在

加大，再加上玻纤下游应用领域的不断开拓，经济

危机造成的行业下滑越来越明显，如2008年需求下

滑12%，明显高于上世纪90年代的2%。

与其他建材行业不同之处在于，由于整个玻纤

产业链较长，不同环节的产品表现出截然不同的特

性。其中玻璃纤维及玻纤制品中的玻纤纱属于前端

产品，固定成本占比高，经营杠杆也更大，并且池

窑停产容易造成耐火材料等部分固定资产损坏，再

次启动需要3个月的烤窑期，因此玻纤纱生产企业一

般不轻易选择停窑，供给上表现为落后需求，且一

从国际对比中看中国玻纤的未来

2012/12/总第10期
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旦需求下滑很可能面临更大的降价风险，呈现更强

的周期性。

而作为后端的玻纤制品(不含玻纤纱)和玻纤复合

材料，目前国内厂商众多，且下游应用市场分散，

集中度较低，海外市场依存度及风险相对更小；且

固定资产相对偏小，设备重启费用较低，因此往往

具有一定的抗周期性。

(二) 资金密集VS技术密集：上下游管理方式迥异

产业链前端玻纤及玻纤纱的生产属于资金密集

型，一般玻璃纤维细纱和粗纱池窑拉丝法生产线规

模分别在3万吨/年和5万吨/年以上。而每吨生产线需

要的投入超过1亿元，中小企业建设加上配套资金约

为10亿元左右，资金壁垒明显；其生产方式则是大

批量少品种，对应规模化集约化的生产管理方式；

而后端玻纤制品及玻纤复合材料则属于技术密集

型，下游应用市场的分散使得生产往往是小批量多

品种，适合专业化精细化的生产管理方式。

不同的生产特点及行业壁垒形成了两种风格迥

异的管理模式，因而我国的玻纤厂商也分成了鲜明

的两类，上游做的好的往往是财大气粗的央企(例如

中国玻纤)，而下游出奇的则是灵活多变的民企(例如

长海股份)。

中外玻纤行业发展对比
玻璃纤维诞生于二十世纪30年代，作为一种新

兴工业，玻纤在70余年的发展历程中，始终致力于

生产技术的不断提高和产品应用领域的不断扩大。

(一)国外玻纤变迁：日出西方起步早，复合材料放光

芒

1、起源(1930-1950年)

玻璃纤维是一种性能优异的无机非金属材料，

以玻璃球或废旧玻璃为原料经高温熔制、拉丝、络

纱、织布等工艺形成最终产品。1938年1月，美国

欧文斯科宁玻璃纤维公司成立，标志着玻璃纤维工

业正式诞生。早期的玻璃纤维使用二次成型的球法

坩埚拉丝制备，即先把玻璃配合料经高温熔化制成

玻璃球，再将玻璃球二次加热至熔化，再高速拉制

成一定直径的玻璃纤维原丝。这种生产工艺工序繁

多，又由于玻璃球二次加热熔化，给生产及产品带

来很多弊端，诸如能耗高、成型工艺不稳定、产品

质量不高、劳动生产率低，使生产规模和自动化水

平受到一定限制；品种方面，1939年E玻璃(亦称无

碱玻璃)问世，迄今为止仍是最重要的玻璃纤维成

分；而在应用领域方面，早期的玻璃纤维主要用在

军事领域，二次大战刺激了玻纤塑料的发展，用于

雷达罩，军用飞机和陆地运输用轻重量配件应时而

生。

2、发展(1950-1980年)

传统的玻

纤生产工艺坩

埚拉丝法具有

能耗高、成型

工艺不稳定、

产品质量不高

和劳动生产率

低等缺陷，而

1958年前后池窑拉丝法的应用不仅有效解决了这些

问题，而且由于一座窑炉可以通过数条成型通路，

安装上百台拉丝漏板同时运作，从而可以实现大规

模自动化生产，而近年来发展的纯氧燃烧技术进一

步降低能耗，提高成品率。

如果说生产工艺的变革使得玻纤产业走上了大

规模生产的道路，浸润剂原料及配方技术的发明与

创新则诞生了今天丰富多彩的玻纤品种。如同IT行

业的“芯片制造技术”，不同的浸润剂配方往往使

得玻璃纤维的特性大相径庭，从而满足不同应用需

求。1951年，美国杜邦公司发明了沃兰偶联剂，同

年，硅烷偶联剂问世，它们为玻璃纤维工业的快速

发展和在各个领域的应用铺平了道路，于是各种特
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性的玻璃纤维纷纷问世：

1968年，美国欧文斯科宁公司研制成功S-2高强

玻璃纤维，它为高强玻璃纤维从军用向民用推广打

下基础；同年，英国皮尔金顿公司研制成功牌号为

“Cemfil”的耐碱玻璃纤维用于增强水泥；1980年代

号为ECR的无硼无氟E玻璃纤维的研制成功，开拓了

玻璃纤维产品在防腐工业领域的应用。随着下游应

用领域从军用转向民用，对玻璃纤维的力学、耐热

等性能提出了更高的要求，六十年代以来出现了许

多特种玻璃纤维，如耐高温玻璃纤维、高强度玻璃

纤维、高模量玻璃纤维等。经过70多年的发展，目

前国外玻纤行业发展到3000多个玻纤品种，50000多

个规格，每种规格都有一种用途相对应，并且品种

与规格仍以每年平均增长1000-1500种的速度迅猛发

展。

3、成熟(1980-2000年)

玻纤和1935年问世的聚酯树脂结合，则诞生了

增强塑料。作为复合材料用增强纤维的最重要基

材，玻纤占据复合材料所用增强纤维的98%左右，

主要包括CCL(覆铜板)、绝缘材料、浸渍涂层制品、

FRSP(热固性增强塑料制品)、FRTP(热塑性增强塑料

制品)、增强建材及其他复合板材/片材。

玻纤下游需求广泛，从国际上看，基建约占

38%(包括管道、海水淡化、房屋保暖和防水、水利

等)，交通约占27%-28%(游艇、汽车、高铁等)，电

子约占17%。

4、上游产业转移，下游应用延伸(2000年至今)

经过70多年的发展，进入21世纪，全球已有40

多个国家和地区建立了玻璃纤维工业，2010年全球

的年产量己达472万吨以上，而玻纤产业的格局也

在悄然发生着转变。1997年之前，全球玻纤生产主

要集中在欧美地区。出于对生产成本特别是人力成

本和环保成本的考虑，全球产业出现向亚洲转移趋

势，而玻纤也不例外，早在1997年亚太区玻璃纤维

总量就已超过欧洲，电子工业用玻璃纤维细纱产量

则超过美国。无论从主导企业还是整体行业来看，

上游玻纤纱的产能已基本完成从欧美到亚太的转

移。

在以资金壁垒为主的上游玻纤纱基本向亚洲转

移的背景下，下游以技术创新为主的玻纤复合材料

则继续在欧美流行，特别是玻纤增强建材、短纤维

及长纤维直接增强材料等新型产品成为玻纤行业发

展的新亮点，玻纤应用已从建筑建材、电子电器、

轨道交通、石油化工、汽车制造等传统工业领域扩

展到航天航空、风力发电、过滤除尘、环境工程、

海洋工程等新兴领域。

(二)我国玻纤成长：后发优势快发展，上游转移量第

一

1、起步(1950-1980年)

1958年，上海用陶土质坩埚生产出成束玻璃纤

维，这标志着我国玻璃纤维工业的诞生。60年代

初，为了满足国防和军工需求，我国采用前苏联

技术建成了10多个大中型玻璃纤维企业，其拉丝工

艺均为坩埚拉丝球法，使用的浸润剂为石蜡型浸润

剂。落后的工艺显然无法满足玻纤生产专业化、规

模化的需要，而浸润剂原材料研发的制造瓶颈，更

使得我国早期玻纤产品停留在低端水平，高端玻纤

依赖进口。

2、发展(1980-2007年)

改革开放政策推动了我国国民经济和社会的巨

大进步，作为新兴工业的玻璃纤维也在这一动力推

动下，得以突飞猛进的发展。1986年重庆市玻璃纤

维厂在国内首次引进国外先进技术直接法拉丝(电熔

窑)，1990年珠海玻璃纤维有限公司从日本引进年产

4000吨无碱玻纤池窑拉丝生产线全套技术。可以说

到90年代，我国玻璃纤维工业有了很大发展，部分

产品己接近或达到世界先进水平。1997年，我国引

进的第一条万吨无碱玻璃纤维池窑拉丝生产线在山
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东泰安建成投产，1999年重庆国际复合材料公司自

行设计的具有自主知识产权的7500吨/年玻璃纤维池

窑生产线建成投产，这标志着我国玻璃纤维工业技

术结构、产品结构调整取得显著成绩。通过改革开

放30年的努力，我国玻纤2007年产量已达160万吨，

位列世界第一位。

3、繁荣(2007-2011年)

我国玻纤行业的发展具备很大的资源优势，

如石英砂保有储量为13.5亿吨，叶腊石已探明储量

5500万吨。中国玻纤行业人力成本占产品成本的

5 % - 6 % ， 而

在 美 国 这 一

比 例 大 约 为

25%-30%。综

合来看，中国

玻纤企业的综

合成本要比国

外企业低。随着国外厂商的不断入驻以及国内厂商

的快速发展，中国的玻纤纱产量占比从2000年的不

到10%逐年上升，2011年已经高达54%，成为名符其

实的玻纤纱第一生产大国。

4、量变到质变，全面提升行业竞争力(2012年起)

“ 十 一 五 ” 期 间 ， 我 国 的 玻 纤 纱 和 玻 纤 复

合 材 料 的 累 计 产 量 分 别 达 到 1 5 5 3 和 1 4 7 9 万 吨 ，

“十二五”期间，行业形成的共识是要继续调整升

级，重点从量的增长转移到提高质量、效率，深度

加工制品，更要加强应用开发，要把它作为企业研

发的重要任务之一。

近日，工信部发布《玻璃纤维行业准入条件

(2012年修订)》(征求意见稿)。相比于2007年发布实

施的《玻璃纤维行业准入条件》来看，2012新版在

企业生产布局、工艺与装备、能源消耗、环境保护

和产品质量等领域全面提高了了行业的准入门槛，

从中不难看出中国玻纤行业从量变到质变转型的决

心。

(三)发展路径异同：政府发力促发展，下游需求待开

发

从国内外玻纤行业的发展历程来看，中国的玻

纤行业比欧美起步晚了近20年，但通过国外引进、

国内攻关和技术创新相结合的方式，充分利用后发

优势，截止到2010年，我国玻纤企业有200多家，

其中池窑拉丝企业20家，玻纤深加工制品企业100

多家。和国外类似，中国的玻纤发展主要靠龙头企

业主导，表现为较高的行业集中度，全世界玻纤的

生产主要集中在六家企业，OCV，PPG，JM，中国

玻纤，重庆国际和泰山，总共占据了83%的市场份

额，其中中国三家龙头企业国内市场占比74%，与

国外三大巨头90%左右的市场份额差距不大。

但与国外玻纤发展完全依靠民营企业自身力量

不同，中国的玻纤成长离不开国家政府的大力推

动。早在1956年国家就制定了第一个玻璃纤维工业

发展规划；1964年成立南京玻纤研究设计院，负责

全国玻纤行业的科研、设计和生产；“八五”、

“九五”计划明确将池窑拉丝法的攻克列为建材行

业的重点项目。除了依赖科研院所的技术攻坚，我

国政府对玻纤行业的支持还表现为对玻纤生产企业

的资金扶持，具体表现为：在上游玻纤纱领域，主

动设厂投产，国内三大玻纤巨头中中国玻纤和泰山

玻纤具有央企背景；而在下游玻纤制品及复合材料

领域，由于中小厂商众多，主要表现为对于技术创

新的政府补助，以长海股份为例，近4年的政府补助

累计约1100万元。

从行业发展现状来看，整个玻纤产业链上，上

游玻璃纤维的产能转移要快于玻纤制品。中国的玻

纤纱产量占全世界玻纤纱产量的比例，从2000年的

不到10%逐年上升，2011年已经高达54%，上游玻纤

纱产能转移已经完成了2/3，而下游玻纤制品由于技

术壁垒及下游应用领域的待开拓，转移只有1/3，目

2012/12/总第10期
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前中国玻纤深加工的数量只有全球的37%。

而从行业协会对2010年我国玻纤及制品的进出

口情况统计中可以发现，目前我国的玻纤出口量已

远超进口量，但从单价来看，明显进口玻纤及制品

的价格要高于出口商品，说明我国玻纤产业技术仍

然落后国外，产品普遍低质廉价，高端产品缺乏竞

争力；从进出口种类来看，基本差距不大，但玻璃

纤维明显更倾向进口，且该品种进口单价几乎是出

口单价的2倍，表明我国对于高端特种玻纤的需求仍

依赖进口，产业结构有待升级。

从行业发展的驱动力来看，国内的下游需求仍

待开发。从我国与欧美下游玻纤需求来看，建筑是

公认的玻纤需求拉动力，但就具体建筑材料来看，

我国的玻纤普及率仍较国外有一定差距。例如欧

洲玻纤建筑防水材料占建筑防水材料总量的50%以

上，美国高达80%，在我国这一比例不足30%；而玻

纤在建筑中还可以用于石膏贴面，相比传统的纸面

具有强度高、防潮、防火等性能优势，目前我国石

膏板人均消费量仅为1.3平米左右，远低于美国10平

米/人的水平，未来增长空间巨大。

就交通和电子电器而言，由于电子产业基本已

完成向中国的转移，所以以覆铜板和印制电路为用

途的玻纤需求在国内占比较大，而交通运输包括航

空航天以及轨道交通，二者都属于新兴玻纤应用领

域，对玻纤及其制品的质量要求也较高，随着我国

城镇化的不断推进，未来需求仍待开发。

另外是大众消费领域，欧美消费对玻纤的需求

占比约为7%-10%，主要是用在运动器材、小家电

以及泳池船艇等领域，对于中国而言，相较工业市

场，居民消费尚属空白，随着人们生活质量的不断

提升，必将拉动消费类玻纤的需求启动。

中外玻纤企业比较
梳理中外玻纤行业的发展史，玻纤产业的每一

次进步都离不开龙头企业的推动，目前，玻纤制品

及复合材料领域的大型生产企业有OC、PPG、Johns-

Manville、Ahlstrom等，其中前三家均在美国，后者

来自荷兰，而前两大玻纤巨头OC(中文名欧文斯科

宁)和PPG均已在纽交所上市。而从国内来看，上游

玻纤纱基本被中国玻纤、泰山玻纤以及重庆国际三

家垄断；下游制品和复合材料则相对分散，除中国

玻纤等三家外，还有长海股份、河北金牛、常州天

马、中材金晶等众多中小厂商。为了便于比较，我

们选取了中国玻纤和长海股份作为国内玻纤龙头的

代表，与国际巨头OC和PPG进行产品结构、全球化

程度、财务管理以及市场估值四个维度的对比，为

未来中国玻纤企业的发展指明方向。而之所以选择

这四家公司，基于以下几点：

首先，OC和PPG作为国际前两大玻纤厂商，分

别于1938年1952年相继涉足玻纤及玻纤增强复合材

料领域，能充分反映欧美玻纤业的发展轨迹；而中

国玻纤作为中国第一、全球第二大玻纤纱大户以及

国内短切毡的龙头，国企的背景使得行业大佬地位

无可撼动；长海股份虽然规模较小起步较晚，但充

分发挥民企灵活敢拼的优势，目前在玻纤制品湿法

薄毡和玻纤复合材料复合隔板领域已占据全国第一

的市场份额。

其次，中国玻纤和长海股份的成长轨迹和业务

重心各具特色。中国玻纤是国企背景，具有天然的

资源和资金优势，走的是从上游玻纤纱向中下游

玻纤制品和玻纤复合材料纵向发展的道路；而长海

股份作为民营企业，着力发展中下游制品和复合材

料，近年来虽也新建玻纤生产线，但目的在于满足

原料自给，未来业务重点仍是依靠技术拓宽产品

线，致力横向发展。二者共同代表了中国玻纤上下

游产业的特色。

最后，OC、PPG、中国玻纤和长海股份均为上

市公司，信息相对透明，更利于比较分析，可互为

市场估值的参考依据。
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(一)产品结构比较：宽度深度待延伸，产品服务齐上

阵

1、宽度对比：国外产业链品种齐全，国内上下游割

裂一端独大

从产品线的宽度来说，OC的品种最为齐全，

涵盖玻璃纤维、玻纤制品及玻纤复合材料整个玻纤

产业链。PPG虽然在玻纤复合材料上品种不多(主要

是长纤维热塑性塑料)，但在玻璃纤维和玻纤制品

两块，基本品种均已覆盖，既有玻纤织物，也有连

续毡等较为高端的玻纤无纺织品。而就国内企业而

言，上下游割裂比较明显，中国玻纤明显以玻璃纤

维和玻纤制品为主，其中又以纱制品品种较全，而

无纺织品仍停留在技术难度较易的短切毡上，织物

则几乎很少涉及；长海股份则以玻纤制品和复合材

料为主，集中在纱和毡两类。

相较国外玻纤企业OC、PPG完整的玻纤产业链

条，国内玻纤产业链割裂的格局源自玻纤行业上下

游壁垒的差异。根据前文所述，上游玻纤纱属于资

金密集型，拼的是规模效益，央企由于天然的资金

和资源优势而助益良多；下游玻纤复合材料则表现

为应用领域较为分散，众多的细分市场对精细管理

提出了很大挑战，也依赖技术升级，更适合灵活创

新的民营企业。

但需要指出的是，产业链的完整一方面可以大

大降低原料采购成本(估算自产价比外购价低20%)，

使公司的盈利能力得到显著提升；另一方面，在宏

观经济形势不明朗的情况下，产业链一体化可使公

司的抗风险能力大大加强，因此如何打通产业链上

下游，将资金密集的粗放式管理与技术密集的精细

化管理融为一体，仍是我国玻纤企业未来努力的方

向。

2、深度对比：技术优势国外产品高端化，国内复合

材料有待创新

从产品线的深度来看，OC和PPG利用先发优

势，通过技术研发不断开发新型产品，事实上，通

过OC公司的玻纤创新史就能基本折射近代玻纤工业

的发展：

作为高端玻纤产品，高性能玻璃纤维基本可以

分为高强高模玻纤、耐腐蚀玻纤和低介电玻纤三大

类。除了OC在这一领域引领行业潮流外，近年来我

国主要玻纤巨头也纷纷研制出类似新品，但目前我

国高性能玻纤产量占总产量比重仅6%，远远落后于

国外37%的水平，这导致我国在新能源等领域所需

的高性能玻璃纤维绝大部分从国外进口，占比达到

60%。

不仅上游玻璃纤维缺少高端产品，在下游玻纤

制品和复合材料来看，相较国外龙头，国内企业在

数量和质量上都还有差距。就制品而言，中国玻纤

和长海股份都缺少玻纤织物，而擅长的无纺织品仍

以短切毡和湿法薄毡为主，连续毡等高端产品尚在

研制。

就复合材料而言，国外一般分为增强热固性塑

料用玻纤增强材料(FRSP)、增强热塑性塑料用玻纤

增强材料(FRTP)、增强沥青用玻纤增强材料和玻纤

纺织材料，其中玻纤增强材料约占70%-75%，玻纤

纺织材料占25%-30%，而我国玻纤增强材料仅占

30%，并且除用作传统的FRSP、FRTP、CCL等增

强基材外，其它玻纤织物及玻纤毡延伸制品规模较

小。例如OC的非织造技术部有一系列用于地板、地

毯、石膏板等外用制品的增强材料，而国内仅长海

股份在此领域有所涉足(复合隔板和贴面毡)，但在质

量和产量上仍与OC有所差距。

3、广度对比：国外产品+服务打包出售，国内期待

多元化

在OC增强材料部的业务中我们发现公司巧妙的

将一系列下游应用领域相近的产品打包，配以咨询

设计等服务，形成了全新的汽车和通讯解决方案。

这种产品+服务的组合销售模式以产品为支撑，服务
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为卖点，极大地满足了客户的个性化需求，延伸了

玻纤产品线的广度，有效挖掘了新的盈利空间。同

样地，PPG玻璃纤维工程强调向客户提供定制化的解

决方案，以满足不同的生产需求。

事实上，不仅OC的复合材料主营玻纤产品，另

一业务部门建筑材料(主要是屋面材料和隔热材料)的

保温吸声隔热等系统中大量使用的玻璃棉就是一种

基础玻纤制品。2011年公司的利润贡献中，建筑材

料占比64%，复合材料36%，公司以玻璃纤维起家，

通过相关多元化延伸其他领域，成为世界建筑材料

和玻璃纤维复合材料领域的领先者。而PPG则从平板

玻璃起家，到玻璃纤维再到各种涂料及化学光学制

品，2011年玻璃事业部盈利贡献仅为7%。

与之相比，国内的玻纤企业尚专注于单种产品

的研制与销售，缺乏配套的设计服务，很容易造成

同质化较高的局面，难以形成核心竞争力；而且单

一的玻纤产业，易受市场环境影响，缺乏对于行业

景气风险的转移。

(二)财务管理比较：成本优势盈利好，资产效率待

提升

1、成本优势高毛利，重视研发拉升盈利

我国玻纤行业的发展具备很大的资源优势，

如石英砂保有储量为13.5亿吨，叶腊石已探明储量

5500万吨。中国玻纤行业人力成本占产品成本的

5%-6%，而在美国这一比例大约为25%-30%。综合

来看，中国玻纤企业的综合成本要比国外企业低。

正是这一成本优势使得中国玻纤和长海股份的毛利

率均高于老牌玻纤公司OC，特别是中国玻纤近三年

毛利率迅速增长，2011年已赶超PPG。

另外，由于我国玻纤产业起步晚，所以相当重

视科研投入，特别是后起之秀长海股份，近三年研

发支出占收入比重平均3.8%，位于四家玻纤企业之

首。成本优势加上科研投入使得我国玻纤企业成长

潜力巨大，净资产收益率2011年超过了OC。

2、期间费用压缩有空间，资产运作效率待提升

从总体期间费用的控制效果来看，OC最低，近

三年均在12%左右；而中国玻纤因为业务多在上游

的玻纤纱，粗放式管理致使期间费用的控制力度尚

待提高。分项来看，在管理和销售费用率方面，OC

仍然最低，PPG可能因为多元化全球化的业务特点费

用率最高；而财务费用率与资产负债率紧密相关，

中国玻纤央企背景的优势使其可以充分利用财务杠

杆，以降低资本成本。

从 营 运 能

力看，PPG和

OC的总资产周

转率明显高于

中国玻纤和长

海股份，说明

中国玻纤企业

在加速资金回流，提高运作效率上仍有待提升。

(三)市场估值比较：国内玻纤估值高，经济影响波动

大

从2008年以来市场估值来看，无论从公司绝对

估值还是相对大盘估值，中国玻纤和长海股份的市

盈率均高于国外同行OC和PPG；从纵向对比来看，

中国玻纤和长海股份的市盈率变动较大，在2011年

玻纤景气时估值一度冲到90倍，是同期行业市盈率

的7倍。目前中国玻纤和长海股份的市盈率大致在

20-30倍，而国外OC和PPG的市盈率大致在15倍左

右。

从市净率来看，无论绝对值还是相对估值依然

是中国的玻纤公司估值较高，且波动较大；在经历

了从2009年末走出金融危机的上涨行情后，2012年

起大幅下跌，目前已处在近4年历史低位，中国玻

纤和长海股份的市净率目前已低于PPG，但仍高于

OC。

国际对比的启示
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 (一)产业联盟贯全局，提升管理效率高

根据前文分析，玻纤产业主要由玻纤、玻纤制

品和玻纤复合材料串联而成，整个行业具有如下特

点：

一是产业链条长。从玻璃原料选择配制到高温

熔化成形，制成不同类型的玻纤纱，再经过纺织加

工成多种组织结构的制品，最后玻纤纱或制品经过

复合材料加工工艺制成特定功能的复合材料制品。

整个过程环节繁复且工艺性能差别较大，除了OC

等国际玻纤巨头外，很少有企业能从头到尾全链生

产。

二是于下游应用广。由于复合材料最终制品是

可设计的，具有特定的功能性。而它的功能性是取

决于下游应用要求，即需求决定了复合材料的成型

工艺和材料性能，不知道做什么用就难确定生产什

么类别的玻纤纱。

正是以上两点决定了我国玻纤企业一方面要努

力向国外巨头学习，或如中国玻纤一样自上而下，

或如长海股份一样自下而上，最终目的均是打通全

产业链，从而降本创收，增强应对下游需求的灵活

性，其关键点在于用国际化的高标准不断提高管理

水平，提升生产效率。

另一方面，应当看到上下游壁垒的差异性导致

的管理方式的迥异，对于单个企业，短期内要将粗

放式管理和精细化管理模式二者融会贯通，打通全

产业链着实不易。这就使得产业联盟的方式在当下

更为现实易行。事实上，欧美玻纤及复合材料的兴

旺正是产业联盟的助力，以欧洲为例，2000年成立

的欧洲热塑性复合材料同盟“EATC”，现有成员21

个，包括原材料供应厂商、设备供应商、半成品生

产商、模塑商、制品生产商、研究机构和大学。而

我国目前玻璃纤维、塑料及制品归口不同工业管理

部门，制品企业多散小，技术力量不足，所以跟不

上欧美的开发步伐，产品仍以注塑PP、PA、PET为

主，缺乏高端PRTP的研发生产。

因此位于各个环节的玻纤企业要加强彼此合

作，首先定位好自己在产业链中的位臵，不断提高

竞争力，着眼整个产业链的提高，既要最大限度地

满足下一环节的要求，还要不断提出对上一环节的

进步要求；其次对比较大的技术改造可以选择多

环节协调进行，建立产业链内的战略联盟；最后还

要主动和终端应用领域合作，不断开发新的市场空

间，满足个性化需求，实现由下到上的行业增长驱

动力。

(二)技术升级高端化，复合材料外延宽

由于玻纤行业产能从欧美转向亚太特别是中国

的趋势已经比较明显，如何实现量变到质变的飞跃

就要依赖技术的不断升级。一方面要继续淘汰落后

技术装备，加快自动化生产装备的制造、工业化作

业的过程控制、高品级原辅材料的生产等技术工艺

的研发，提高生产效率，贯彻节能减排；另一方面

则在产品研发上要不断创新，具体表现为：

一是加快发展上游高性能玻纤，选择综合性

强、性价比好、应用前景广的纤维成分，长期坚持

改进、推广和扩大，从而提升产品附加值，从国内

外高性能玻纤产量及占比中，我们不难发现，虽然

近些年国内高性能玻纤迅速增长，但整体产量及

占比均远低于国外水平。根据玻纤业协会的预计，

2020年中国高性能玻纤产量将达到100万吨，占所有

玻纤产能的25%。

二是扩大中游玻纤制品的种类，充分吸取国外

OC、PPG等龙头企业的技术优势，针对应用产品和

生产工艺的不同，从玻纤品种、相应浸润剂和织物

结构等多环节开发应用技术，争取在织物和无纺织

物两大领域平衡发展，强化玻纤产品的深加工，扩

大玻纤制品的品种类别。

三是拓宽下游玻纤复合材料的应用领域，大力发展

热塑型增强玻纤复合材料。一方面扩大(下转第21页)
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2012年 9月5日-7日，第十八届

中国国际复合材料工业技术展览会

在上海召开，国内外复合材料行业

界知名企业、专家等济济一堂，再

次成为行业聚焦热点。展会期间，

中国玻璃纤维复合材料信息网记者

对天津中天俊达玻璃纤维制品有限

公司范小昆经理进行了采访。

产品开拓市场 创新赢得竞争

中天俊达玻纤制品公司依托中

国北方最大的港口天津港，毗邻滨

海机场，凭借独特的区位优势以及中天俊达人拼搏

向上的精神迅速发展壮大，拥有从玻璃纤维拉丝到

终端的一条龙生产体系，三条短切毡生产线、两条

缝边毡生产线、二十多台织布机、八十多条通道拉

丝坩埚，并拥有完善的质量管理体系和齐全的检测

设备，产品已达到了规格系列化，品种多元化，质

量标准化，年产量达两万余吨。

范经理十分诚恳地感谢中国玻璃纤维复合材料

信息网在复材展上给中天俊达提供的这次受访机

会。他介绍说，此次带来的参展产品除传统的玻璃

纤维原材料如中碱、无碱玻璃纤维短切原丝毡、方

格布、表面毡、缝边毡等玻璃钢增强材料外，还有

最新研制的石英玻璃纤维，它耐高温，主要用于高

尖端领域，比如火箭、航空航天以及绝缘耐高温行

业领域。

中天俊达玻纤制品公司一贯秉承“诚实，创

新”的理念，坚信创新是企业发展的主动力，观

念、机制、技术以及管理的创新，才能精益求精，

赢取竞争；把目光放在培育“科技型、产业型、国

际型”企业上，以最优质的产品、最优惠的价格、

最完善的服务与国内外客户携手共进，随时把最好

的新产品奉献给需求的客户；从原材料到产成品都

出自本公司，成本控制在恰当水平，质量十分稳

定，很适合客户的长期使用；产品出口率达到了百

分之七十，销往全球各地。

在当前国内外市场不景气的大环境下，中天俊

达玻纤制品公司也无例外地进入销售淡季，但中天

俊达人还是在成本控制、质量稳定以及售后服务上

做足功夫，来满足不同客户需求。因为他们相信在

以不懈努力迎接更加美好的明天

—访天津中天俊达玻璃纤维制品有限公司范小昆经理

名 家 访 谈 famous Expert interview
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不久的将来这个行业就会回暖起来，要利用这

段时间打好各项基础，为更好的明天更广阔的

市场做好充分准备。谈到这些，范经理充满了

信心。

巨变来自付出 飞跃源于实力

忆往昔，峥嵘岁月稠。中天俊达由最初只

有五六个人的作坊式小集体，发展到今天目标

锁定产业水平一流、创新能力一流、管理体系

一流、市场品牌一流、企业文化一流的国际化

企业，付出的是辛勤努力和汗水，凭借的是优

秀团队和实力，收获的是翻天覆地的变化和发

展。当今的中天俊达其规模在北方地区算得上

首屈一指，质量稳定，性价比高，在国内外市

场广受欢迎。

范经理由衷地感慨，这一切与国内外广大客户

以及同行业朋友的大力支持也是分不开的。

胸怀展现愿景 信心赢取未来

节能降耗，控制污染；科学管理，持续改进。

中天俊达正在努力奉行这一原则，致力成为全球知

名的高品质非金属材料供应商、世界一流的材料工

程系统集成服务商、高效的非金属矿探采加工产品

开发商。 

预祝中天俊达一路腾飞，早日实现宏伟愿景。

编辑/孙维江
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(上接第13页)工、检测设备相结合，形成了强大的模具设计、制造能力。在注重新产品开发的同时，华诚在

设计开模、现场试模等方面尽心尽力为客户着想，提供便利条件、最大程度地减少客户成本，从各方面达到

客户满意。

收获荣誉 放眼未来

优良品质、诚信经营为华诚公司赢得了全球众多客户的青睐，产品出口欧美、东南亚国家和地区，成为

各大客户信赖的合作伙伴。公司通过了ISO9001:2000质量体系认证，

连续十二年被台州市人民政府评为“重合同、守信用单位”，03年至

今公司资信等级为ＡＡＡ级，更是当地模具行业的骨干企业。

每一个荣誉的获取都是汗水的凝聚，但荣誉只代表过去，未来更

需要不断的努力和争取。

华诚人坚信，与客户诚信合作，互惠共赢是成功所在；与同行的

友好合作也促进了技术、工艺、经验的交流，则是持续发展的关键。

谈到未来的发展，范总充满了信心。华诚在生产常规产品的同时，新建3500平米的车间、3000吨SMC试

模压机用以生产SMC超大型模具，可满足国内外客户各种不同的需求。华诚将始终坚持 “质量第一、客户至

上、严守信誉、服务社会”的宗旨，携手客户、同行共展鸿图，争取更加美好的明天。

让我们瞩目以待。

编辑/孙维江

2012/12/总第10期



名 家 访 谈 famous Expert interview

13

2 0 1 2 年 9

月 ， 秋 高 气

爽 。 “ 第 十 八

届 中 国 国 际 复

合 材 料 工 业 技

术展览会”于5

日至7日在上海

世 博 展 览 馆 隆

重 举 办 。 浙 江

台 州 华 诚 模 具

有限公司携近年来最新的模具产品参加了展会，中

国玻璃钢综合信息网记者对公司总经理范顺华先生

进行了采访。

历史悠久 与时俱进

浙江台州华诚模具有限公司位于浙江省中东部

天台山畔，地处宁波、绍兴、金华、温州四市的交

接地带，是首批全国AAAA级旅游区。这里素以“佛

宗道源、山水神秀”著称，更以“模具之乡”享誉

海内外。

华诚公司为中国复合材料工业协会理事单位、

上海市模具技术协会副理事长单位，有着近三十年

的制模历史。凭借诚信经营的良好声誉及奋发向上

的企业精神不断发展壮大，成为制造设备先进、技

术力量雄厚、产品畅销国内外、同行业领先的现代

化企业。公司占地面积约二万平方米，是专业制造

SMC/BMC模具、模压门模具的厂家。制模采用CAD/

CAM技术，制模品质高、交期快、价格合理。不但

具有制造模压门模具的特殊实力，而且在模压木纹

及各种浮雕装饰板模具制作方面有独特经验。近年

来随着中国在复合材料方面应用的发展，华诚公司

也重点在SMC、BMC、GMT、LMT等固热性材料模具

方面制作与研发，广泛应用于火车、汽车、卫浴、

模压门、通讯、建材等行

业，进一步扩展了产品范

围。以生产模压门模具数

量多、品质好、花色品种

多、价格合理而在国内外

市场享有较高知名度。

产品领先 满足客户

范总向记者介绍说，此次参展带来的SMC模具展

品涉及卫浴、汽车、铁路、交通等多个方面，例如

为意大利客户制做的规格较大的摩托艇模具，光是

重量就有60吨，无论是重量方面还是加工难度方面

都是非比寻常的，客户非常满意。

公司主要设备和技术均系国外引进，并拥有专

业实验室和严格的质量控制流程及相关检验、测试

标准以及世界先进的测试与管理技术，能模拟环境

试验，是国内一流的模具及相关产品的检测中心。

优质的模具材料、科学的工艺流程、精密的加

工制造、一系列的专业规范操作，造就了华诚高品

质的模具产品。

华诚拥有一支年轻的设计队伍，不断地推陈出

新，与卓越的模具制造技术和优良的加(下转第12页)

以
诚
崛
起 

 
 

以
优
取
胜

—

访
台
州
华
诚
模
具
有
限
公
司
总
经
理
范
顺
华
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由 中 国 硅 酸

盐 学 会 玻 璃 钢 分

会及《玻璃钢/复

合 材 料 》 杂 志 社

联 合 主 办 的 第

十 九 届 全 国 玻 璃

钢/复合材料学术

年会，11月15日在青岛召开，会议主题为玻璃钢/复

合材料应用与未来，同步出版玻璃钢/复合材料学术

论文集。会议主题报告涉及先进复合材料大型结构件

设计与制造、海洋及基础建设工程应用等专题，内容

涉及基础研究、产品研究、设计及开发应用、标准及

测试技术等；应用范围覆盖基础设施、航空航天、风

力发电、轨道交通、电力、桥梁及基础工程等领域。

第十九届全国玻璃钢/复合材料学术年会

在青岛召开

悬 臂 式 下 单

翼，光滑流线的外

形 ， 带 增 压 的 座

舱……我国首款具

有自主知识产权的

全复合材料轻型公

务机“领航150”近日在珠海总装下线，并亮相11月

13日开幕的中国航展。这是继100年前冯如在广东试

飞首款中国飞机之后，广东本土自主研制的第一架飞

机。作为世界同类单引擎涡桨飞机中飞得最快的机

型，该型飞机具有结构简单、重量轻、速度快、安

全舒适、经济性好等特点，最高飞行时速可达600公

里，最大航程可达2500公里。

粤首架自主研制复合材料飞机诞生

北京玻钢院复合材料有限公司电力复合材料事

业部联合甘肃省电力设计院设计的330KV输电线路

转角塔复合跳线横担荣获国家电网2012年第二次

输变电工程设计竞赛一等奖。在本次“陕西丰源

张村330KV线路工程”设计中，电力复合材料事业

部除在三段跳线方式基础上设计了两种结构形式

双杆支撑方式及单杆支撑外，还创造性地提出了

330KV输电线路直线塔组合式横担方案，其独特的

设计和新颖的结构，使得输电线路直线塔在走廊

宽度、塔身总高及塔体重量等方面效果优异，经

济效益明显。

北京国际风能大会暨展览会在京召开

2012年11月15

日，由中国可再生

能源学会风能专业

委员会、中国资源

综 合 利 用 协 会 可

再生能源专业委员

会、全球风能理事会和国家可再生能源中心四家国内

外行业权威机构共同举办的北京国际风能大会暨展览

会(以下简称CWP)在中国国际展览中心(新馆)隆重举

行。历经五年的发展，CWP已经发展成为全球范围

内最具影响力的风能展会之一，并始终保持着迅猛的

发展势头。从2008年16000m2到2012年50000m2的展览

面积，CWP已当仁不让地成为亚洲第一、世界第二

的国际性风能展会。此次大会参展商阵容强大，20多

个国家和地区的企业前来参展，参展企业400余家，

其中整机参展商20余家，基本囊括了中国风电市场上

的主流整机企业，叶片、齿轮箱、发电机、轴承等

主要零部件的国际一流企业也出现在此次展商名单之

中。

 

 

北玻参与设计“陕西丰源张村330KV线路工程”

荣获一等奖

 

我国首台碳纤维材料重卡亮相 减重达29%
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我国首台配备

碳纤维全复合材料

车 厢 的 自 卸 车 近

日 在 内 蒙 古 包 头

下线，该车长8.6

米，载重50吨，自

重4.8吨，比金属厢体减重29%。这是复合材料在国内

重卡车厢中首次成功应用，意味着我国复合材料在汽

车轻量化领域的应用技术有了新的突破。

据包头德翼车辆有限责任公司董事长曹守军介

绍，为实现复合材料在重卡领域的应用，在当地政府

牵头和促进下，由包头德翼、北京蓝星公司和北京中

材汽车复合材料有限公司三方于2011年4月11日签订

项目合作协议，计划从公路运煤8.6米重卡自卸车入

手，使用高性能纤维复合材料替代钢材部件，完成重

卡自卸车车厢的研发并实现批量化生产，力争实现在

重型卡车安全及使用性不变的基础上厢体减重40%的

轻量化目标。

“卡车轻量化是轻量化材料、轻量化结构设计、

轻量化制造技术的集成应用。其中，新材料在轻量化

进程中扮演主要角色。”曹守军表示，在进一步完善

该项目的同时，公司将投入半挂车、水泥搅拌车等专

用车轻量化的研制，扩大复合材料在专用车轻量化领

域的应用。

济南首条碳纤维复合芯电缆运行输电能力提高

10月26日,位于

党杨路以西济南市

110KV刘长山路西

延线改造工程的施

工 现 场 , 工 作 人 员

正 在 架 设 线 杆 , 使

用这种新型材料制作的电缆导线。据介绍,这是首条

碳纤维复合芯导线在济南市挂网运行,该项目也开启

了济南市新型高性能新材料导线的应用先河。

 研发生产该导线的山东鲁发碳纤维复合材料有

限公司生产部经理王永伟告诉记者,碳纤维复合芯导

线在整体重量上比钢芯导线轻五分之一,但输电能力

可以达到常规导线的数倍。此外,由于这种导线通电

后有一定温度,因此也解决了积雪在线缆上形成冰挂

等难题。

 

巨石集团逾3亿美元在美投资玻纤项目

中国玻纤股份有限公司近日公告称，全资子公司

巨石集团有限公司拟设立巨石美国玻璃纤维有限公

司并建设年产10万吨无碱玻璃纤维池窑拉丝生产线项

目。

 项目总投资3.31亿美元，位于美国南卡罗莱纳

州，计划于2013年1季度开始建设，建设周期为18

个月。建成投产

后，预计年销售

收入约1.34亿美

元。

中 国 玻 纤

称，此举是为进

一步落实布局全

球化、市场国际化的战略规划，开拓主要海外市场，

规避国际贸易保护主义威胁，并通过海外建线提升公

司管理和技术水平。

 

 

第17届全国复合材料学术会议在京召开

10月12日至15日，由中国航空学会主办、中航

工业复合材料中心等承办的第17届全国复合材料学

术会议在京举行。会议主题为“复合材料：科学、
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镇江8万吨高性能酚醛树脂项目开工

在中科院“百人计划”、科技部“863”储能电

池重大专项、山东省杰青基金和青岛市重点实验室

等攻关项目支持下，中国科学院青岛生物能源与过

程研究所仿生能源与储能系统团队历经3年多的科

研攻关，在动力锂离子电池隔膜领域取得突破性进

展，成功开发出具有自主知识产权的高安全性阻燃

生物质复合材料的动力锂电池隔膜，并达到中试生

产规模。

国内有关专家高度评价该团队开发的生物质复

合材料隔膜，认为是一种全新的材料体系和工艺方

法。该型产品的成功开发将填补国内空白

青岛能源所开发出

高安全性阻燃生物质复合材料动力锂电池隔膜

欧洲复合材料

展览会上，福特公

司展示了为福克斯

研发的一款特质碳

纤维发动机盖。在

未来的福克斯车型上将使用这款碳纤维发动机盖，

能够减少燃油消耗。这款碳纤维复合材料制成的发

动机盖比原本的钢制发动机盖减少了50%的重量，

并且其结构坚硬，这点正好符合福特想为福克斯减

重340千克的要求。

这款碳纤维复合材料的发动机盖结构特殊，在

福特研发碳纤维发动机盖

迈图专用化学品公司10月30日表示，由台湾联

成化学与其共同投资的年产8万吨高性能酚醛树脂项

目近日在镇江开工建设。

据悉，新项目分两期建设，首期年产8万吨，将

生产全系列的特种酚醛粉末和可溶性酚醛树脂。预

计项目将于2013年7月竣工投产，可实现年销售额10

亿元以上。

技术与应用”，共收到论文311篇，参会人数达到

550人，会议规模为历届之最。中国航空学会理事

长刘高倬、中国复合材料学会理事长杜善义等出

席会议并讲话。会议分9个论坛宣读了近200篇学术

报告，汇集了近两年来国内先进复合材料的材料、

设计、制造、检测分析等方面具有创新性的研究成

果。

武城玻璃钢产业闯出百亿元市场

武城县为促进玻璃钢生产企业提升竞争力，大

力实施质量强企战

略，鼓励企业建立

科 学 分 层 推 行 机

制，帮助企业加快

导入和推行先进质

量管理方法，特别

对 玻 璃 钢 产 业 龙

头企业导入了卓越绩效管理等先进管理模式，实施

了精细化管理，开展了质量管理、环境管理、职业

健康安全体系认证，龙头企业整体管理水平显著提

升。

武城县还积极打造特色市场营销网络，投资5.6

亿元建设了中央空调配件城，架起了原材料产地、

技术研发、产品销售市场之间的桥梁，实现了从 

“业务员经济”到 “总部经济”的转变。

目前，武城县共有玻璃钢生产企业360多家，主

要产品包括玻璃钢风机、空调器等10大类、上千个

品种，其中玻璃钢风机年产量达1000万套，远销美

国、德国、新加坡等国家和地区。该县玻璃钢产业

年销售额达100多亿元，出口创汇5100多万美元。
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巴陵石化公司日前采用具有自主知识产权技术

新建的年产3万吨液体环氧树脂装置投料试车，经

过52小时运行产出首批合格产品，装置一次开车成

功。至此，该公司建设的国内目前规模最大的年产5

万吨特种环氧树脂项目打通生产全流程，实现全面

开车。该项目由年产1万吨邻甲酚醛环氧树脂单元、

年产4万吨固体环氧树脂单元、年产3万吨液体环氧

树脂单元3套主生产装置（液体环氧树脂为固体环氧

树脂原料），以及配套设施和公用工程组成，其中

年产万吨级邻甲酚醛环氧树脂装置为全球单套产能

最大同类装置。项目建成后，该公司环氧树脂事业

部的环氧树脂产品年产能达12.5万吨，产品特种化率

可达50%以上，年均销售收入可超过25亿元，“三

废”实现零排放。

巴陵石化年产5万吨特种环氧树脂项目投产

两块碳纤维板的中间夹着一层泡沫塑料，这么设计

的理由是，万一撞击到了行人的头部，对其造成的

伤害能够尽可能的减到最小，并且该发动机盖在假

人头部撞击测试中表现良好。

近 日 ， 由 天

津市建材集团龙

泓复合材料公司

自主研发的国内

口径最大的2.8米

玻璃钢顶管开始

生产，将用于纪

庄子污水处理排

水工程。

天津龙泓自主研发生产

国内口径最大玻璃钢顶管

HDPE缠绕增强管生产线通过鉴定

1 1 月 1 0 日 ， 双 林 机 械 研 发 的 高 密 度 聚 乙 烯

（HDPE）缠绕增强管生产线（业内也称聚乙烯缠绕

结构壁管材生产线）通过了由国家住房与城乡建设

部科技发展促进中心组织的科技成果评估。评估委

员会专家一致认为，该生产线达到国内领先水平，

经济和社会效益显著，具有推广应用价值。

据了解，该生产线主要由主、辅挤出机，缠绕

辊架，双工位切削台，管材脱模装置，PP波纹骨

架管成型机，成型模具，控制系统等组成。管材生

产通过主、辅挤出机挤出(半)熔融状态的管材内层

HDPE缠绕带和外层HDPE包覆带，同时外层HDPE包

覆带包覆PP波纹管缠绕在水平移动并转动的成型模

具上。在高效螺杆结构设计等方面有创新，并获得

多项国家专利。  

山东复合材料学会第五次会员代表大会暨

学术报告会在济南召开

11月2日，山东

复合材料学会第五

次会员代表大会暨

学术报告会在济南

召开，山东复合材

料学会成立于1989

年，上级领导机关为山东省科协、省民政厅和中国

复合材料学会，挂靠单位是济南大学，秘书处所在

地为济南大学复合材料研究所。学会目前设立了聚

合物基复合材料、陶瓷基复合材料、金属基复合材

料三个专业委员会，分别挂靠于中国兵器工业集团

第五三研究所、山东工业陶瓷研究设计院、山东大

学，科技咨询服务中心挂靠于中国航空工业集团公

司第六三七研究所。
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香港桑麻基金会本年度颁奖礼日前在西安举行，

天宫一号电池帆板玻璃纤维编织技术等五项成果获得

了一等奖。

今年获一等奖的五个项目中，以上海东华大学现

代纺织研究院副院长陈南梁教授的“天宫一号半刚性

电池帆板玻璃纤维编织网格材料开发”项目最为引人

注目。陈南梁在颁奖礼上作了有关的学术报告。陈教

授指出：天宫一号需要可以长时间应用和能够张开、

摺叠的太阳能电池帆板，传统的刚性帆板材料及编织

技术已不敷应用。他和研究团队花了数年时间，克服

无数技术难题，终于成功研制了以柔性高强玻璃纤维

为材料的半刚性电池帆板，满足了天宫一号在太空长

时间运作的需要。

陈教授指出，天宫一号半刚性电池帆板有四大优

点：一是抗氧化，

二是分量轻，三是

性能好、寿命长，

四是双面发电 ，而

且打破了美国技术

封锁。

近日，云南省

发改委、云南省科

技厅、中国运载火

箭技术研究院和国

电科技环保集团股

份 有 限 公 司 在 昆

明共同签署了“建设风电整机制造基地战略合作协

议”，风电设备整机制造基地项目落户云南。　 

签约各方表示，云南风能资源十分丰富，是风

电开发的热点地区，对风机等装备制造的需求和市

场十分广阔。有关方面在云南发改委、能源局、科

技厅的支持下，强强联合将风机整机制造基地落户

云南，将有效提升云南风电及先进装备制造的能力

水平。

风电设备制造基地落户云南

玻璃纤维编天宫一号电池帆板

内地学者获港桑麻奖

 

滨州制造全复合材料飞机  创造奇迹

 滨奥飞机制造

有限公司是国内唯

一中外合资生产全

复合材料机体的飞

机 制 造 商 , 由 于 采

用复合材料，每架

飞机的总重只有806公斤，能飞2000多公里,最大的巡

航速度是263公里，而且百公里油耗7升左右，比大

多数小轿车的胃口还小。除了主要用于飞行培训以

外，这种小型飞机还将在旅游、巡航、航拍、私人

飞行等方面大显身手。目前已累计签订购机合同213

架，生产了整机78架,交付72架。

 

 

罗边玻纤年产5000万米电子布生产线项目

正稳步推进

罗边玻纤年产5000万米电子布生产线项目建设地

该设备生产的管材具有整体性好、环刚度高、

柔韧性和抗震性能好等特点；接口采用预埋电热丝

设计，可实现电熔连接，提高了管道连接的可靠

性。生产的管材经国家化学建材质量监督检验中心

检测符合国家标准，用户使用后反映良好。

据悉，HDPE缠绕增强管是未来替代传统混凝土

排水管的主流产品，是我国市政排水、排污、燃气

输送、核电工程、远距离灌溉、输水、排海、抗洪

排涝等领域的“动脉血管”。
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宝钢股份成功采用FRP技术修复锈蚀管道

思瑞天推广游艇密封新泡沫材料

第十八届中国国际复合材料工业技术展览会

上，思瑞天复合材料（上海）有限公司展示了其新

型AIREX T92密封泡沫材料，据称采用该材料可大

幅降低游艇制造时所用夹芯材料的树脂吸收量。据

思瑞天公司有关负责人介绍，夹芯材料需要采用树

脂或其他粘合剂将其与面板材料有效粘合，如果其

吸入树脂过多就会导致成本与重量增加。因此，在

游艇制造过程中，夹芯材料表面的树脂消耗很值得

关注。该公司专门针对树脂注入工艺设计，采用独

特的表面密封技术，使AIREX T92密封泡沫材料在保

持面板与芯材有效粘连的同时显著降低灌注型芯材

的树脂吸收量，其中可减少聚酯（PET）芯材的树脂

吸收率逾50%、减少巴沙轻木芯材的树脂吸收率逾

80%，从而有效减轻重量、节约成本。该材料在游

艇上的实际应用结果显示，普通聚酯芯材每灌注夹

层面积100平方米的树脂吸收量为160千克，而采用

AIREX  T92密封泡沫材料的芯材树脂吸收量仅为40

千克。

日前，宝钢股份采用缠绕式玻璃纤维增强玻璃

钢技术，即FRP技术，将纬十一路51号至62号支架间

长度为310米、直径1.8米的管道进行了整体修复。据

悉，修复之后，该段管道可继续无故障运行10年。

煤气管道锈蚀泄漏修复问题一直以来都是能源设备

管理的大难题，这类管道管径大，多为主干管道，

停气更换影响用户生产，因此大多通过带压堵漏、

管道底部钢板补强或用户大修时见缝插针进行分步

停气更换。此次修复的管道于1996年投运。2007年

起，管道已逐步腐蚀和泄漏，2010年起，泄漏点明

显增多。为消除安全隐患，防止事故发生，确保运

行和人身安全，能环部决定采取FRP技术进行修复，

并实施了带压堵漏措施进行了局部处理，取得较好

的效果。

日本产业技术综合研究所（产综研）与昭和电

工利用过氧化氢氧化技术，日前共同开发出不使用

氯的高效合成环氧树脂方法。昭和电工计划在2014

年以后实现该技术的实用化。

该技术首先用原料合成烯丙醚，然后利用过氧

化氢的氧化反应来环氧化，从而制备出缩水甘油醚

类化合物。这样便可不使用氯化物等卤化物来制备

缩水甘油醚，且副产物只有水。该技术使用的催化

日本成功开发无氯环氧树脂合成新法
中亚地区建首家

飞机大型复合材料结构部件维修厂

目前，乌兹别

克斯坦国家航空公

司正在美国波音公

司协助下建设中亚

地区第一家飞机大

型复合材料结构部件维修厂。该厂选址已定，设备

位于龙岭工业园西

区，初步规划为新

投170台进口喷气

织布机及相应配套

设施，总投资2亿

元。日前，该工程已经初步完成了土地平整和前期厂

房建设的施工图纸设计，现正在进行第一栋厂房建设

的准备工作。

 

 

清单已列出，将按照美国联邦航空管理局（FAA）

和欧洲航空安全局（EASA）要求修建，为中亚地区

所有航空公司提供波音机型飞机的维修服务。
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 11月2日，由

九江学院化学与环

境工程学院和庐山

区科技部门合作组

成的九江玻璃纤维

及复合材料研发中

心正式揭牌成立。九江市政协副主席、九江学院副院

长陶春元，区政府副区长徐治才共同为中心揭牌并参

加随后举行的九江玻璃纤维及复合材料研发中心与庐

山区玻纤企业合作签约仪式。

 徐治才希望签约企业能充分利用科技这一企

业发展的“助推器”，努力做好科研成果的“孵化

器”，给九江学院化学与环境工程学院提供更多科技

创新的实践机会，促使学院多出人才、多出成果。

九江玻璃纤维及复合材料研发中心启动

GRPU节能窗采用拜耳聚氨酯

并通过权威机构检测

 近期，由拜耳材料科技和江苏源盛复合材料技

术股份有限公司（以下简称源盛复材）共同研制的

GRPU（玻璃纤维增强聚氨酯）节能窗经国家权威部

门检测，传热系数为1.1W/(m2.K)，达到国家建筑外门

窗保温性能最高级别9级，满足中国所有气候区的使

用要求。而截止2012年6月，经过住建部建筑节能门

窗性能标识认证的产品中传热系数最低的为1.3W/(m2.

K)，比这款GRPU节能窗高出0.2W/(m2.K)。

挪威成功开发出新型半导体工业复合材料

剂以钨络合物与磷类添加剂的组合物为基础，配合

使用胺类添加剂。 

挪威科技大学研究人员近日成功开发出一种新型

半导体工业复合材料“砷化镓纳米线”，并申请了技

术专利。该复合材料基于石墨烯，具有优异的光电性

能，在未来半导体产品市场上将极具竞争性，这种新

材料被认作有望改变半导体工业新型设备系统的基

础。该项技术成果刊登在美国科学杂志纳米快报上。

石墨烯在半导体工业的应用引起了世界范围的广

泛注目，目前IBM公司和三星公司都在致力于开发石

墨烯，希望其替代硅在电子产品如触屏手机等中的使

用。该项技术的优势是，使得消费类电子产品更加便

于升级，而设计不会受到任何限制，为电子产品和光

电子器件提供了新的平台。

 

中环管业首根复合玻璃纤维尼龙管材试验成功

“ 8 6 3 ” 项 目 课

题---复合纤维尼

龙 管 材 开 发 研 究

成功。

 中环管业公

司 生 产 的 尼 龙 管

市场销售一直较好，但由于主要原材料价格偏高，拉

动了成本上升，利润减少。为了降低生产成本，进一

步改善该产品的性能。在原有配方的基础上新增了玻

璃纤维等辅助材料，大大提高了管材的耐磨、抗压性

能。该试验成功表明初步具备了规模生产能力，有效

降低了企业成本，增强了市场竞争能力。

 

GAMECO大修部复合材料维修洁净间

投入使用

GAMECO大修部结构复合材料车间洁净间近日顺

利通过质量部门验收并正式投入使用。该洁净间主要

用于民航飞机复合材料零部件的金属粘接和铺层修理

安徽铜陵发电厂中环管业公司生产现场首根复

合玻璃纤维尼龙管材试验成功，该成果标志着国家
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林州光远新材料科技有限公司坐落于举世闻名的

人工天河红旗渠故乡——林州市产业集聚区。公司毗

邻京广澳高速、南长高速和京广高铁，交通便利，四

通八达。

工作，空气质量比

平常环境干净160

倍以上。 

复合材料维护

与修理是今后民航

飞 机 主 要 趋 势 ，

GAMECO洁净间的投产，让飞机零部件能在这里得到

手术室中“无污染”的高标准维护，这将为飞机复合

材料结构修理、飞行安全和效益带来更加可靠的保

障。

 

招  聘  启  事

公司是全国民营500强企业、高新技术企业，河

南省百强企业——河南凤宝集团成员单位，中国玻璃

纤维协会会员单位。电子级玻纤项目是2012年河南省

重点工业项目，总规模为年产10万吨电子级玻纤及1

亿米电子布，目标是力争做全国最大电子级玻纤企业

之一。项目一期目前已全面开工。 

现根据项目建设需要，面向全国诚邀玻纤细纱生

产线包括原料品控、窑炉、拉丝及捻线工艺、机械、

自控等专业人才加盟，请您致电或通过电子邮箱取得

联系，公司将敞开大门，为您提供一个良好的发展平

台。暂谢绝来访！

联  系  人：魏红江   郭林富

联系电话：15237252930   0372-6089778

                     13849244338   0372-6506333

邮        箱：15237252930@163.com

                     glfcd666@163.com

(上接第10页)提高玻纤新型建材(节能、防火、防水增强等)领域的应用，面对量大面广的新型建材，要注重

突破织物处理技术，不断提高耐候耐湿耐火及环保强度的功能，提高性价比。另一方面也要配合扩大玻纤

复材的下游应用，在海水淡化、新能源利用以及烟气脱硫等新型领域开拓市场，提高热塑型增强玻纤的产

量比例。

(三)产品服务互助益，个性定制盈利旺

近年来我国在玻纤行业的创新从未停止，一些龙头企业如中国玻纤和长海股份的高端产品在技术性能

上也基本与国外玻纤厂商不相上下，畅销海外。然而相对于国外OC和PPG这样的老牌玻纤巨头，我国玻纤

企业始终面临同质化程度高，品种质地相近，难以形成自身独特的核心竞争力。关键问题就在于我国的玻

纤生产还是以厂商供给为主导，未能对下游需求的变动及时反应。而OC和PPG产品+服务的“解决方案”式

销售无疑给中国玻纤企业提供很好的借鉴学习。

企业根据用户对产品的应用方向提出“解决方案”，包括推荐材料、进行材料的改性、配套提供并指

导客户如何合理使用，从而充分满足用户的个性化需求，既可以最大化挖掘盈利增长点，更能区别于同行

企业，形成独立的核心竞争力。对此我国玻纤企业应该大力学习，根据用户要求个性化服务，开发一整套

解决系统，以产品支撑服务，以服务拉动产品，最终带动整个行业的前进。
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陈绍杰教授1942年出生于吉林省长春市，中共党

员。1966年毕业于哈尔滨工业大学航空工程系飞机设计

专业，毕业后长期从事飞机结构设计和先进复合材料

发展研究工作，其间1984—1985年曾在美国波音飞机公

司工作。现任沈阳飞机设计研究所研究员、中国复合

材料学会常务理事、国际SAMPE学会会员，受聘为北

京航空航天大学等七所大学的兼职教授。

40多年来先后参加过歼八等多个型号飞机的研制工

作，主持并参加过多个复合材料系统工程及前沿课题

的发展研究工作。主编了国内第一本《复合材料设计

手册》；主编的《复合材料结构修理指南》等10多本

专著被译为外文；先后在国内外发表论文、报告150多

篇。

陈绍杰教授

因工作成果显著多次立功受奖。

荣获：

国家科技进步二等奖一项；

国家光华基金奖一项；

部级一等科技进步奖两项、二等科技进步奖六

项、三等科技进步奖三项；

2011年，在新加坡举办的国际复合材料展会上，被

JEC国际复合材料组织授予“终身成就奖”。

荣立：

部级型号及预研二等功两次、三等功一次。

1993年始享受政府特殊津贴。 

在主持和参与多项重点工程和重点课题研究工作

同时，还担任10多家相关企业的技术顾问，为推动我国

复合材料领域的专业研究及国际间的交流与合作做出

了重要贡献。
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•• ᯫ先Ц备े地ᝣԻ的ೝ฾机构的ೝ฾ઑ告ᯫ先Ц备े地ᝣԻ的ೝ฾机构的ೝ฾ઑ告

•• ԝ相Тᦊ᫃ႂឰ备ವԝ相Тᦊ᫃ႂឰ备ವ

•• 进К本省ੋ市Պ外ܗ外δພ专业公司ႂឰ进К本省ੋ市Պ外ܗ外δພ专业公司ႂឰ
备ವ᝽ੋ଎广᝽Իᤥᄬै备ವ᝽ੋ଎广᝽Իᤥᄬै

•• 现场ᄣ管时᜶求ᮊᄬΎ用的网ಫ࣋ॹᮌ与现场ᄣ管时᜶求ᮊᄬΎ用的网ಫ࣋ॹᮌ与
备ವ᝽ੋ଎广᝽上的网ಫ࣋品ྡ一ᒱ，ա备ವ᝽ੋ଎广᝽上的网ಫ࣋品ྡ一ᒱ，ա
ѷᰎ收环节ॢᬲᤰ᣿Ǎ（理᝷上）ѷᰎ收环节ॢᬲᤰ᣿Ǎ（理᝷上）

22）଎广᝽ੋ备ವ᝽与Ꮽᇍ玻纤网ಫ࣋૥ፅ制）଎广᝽ੋ备ವ᝽与Ꮽᇍ玻纤网ಫ࣋૥ፅ制
的实际情ц与ᡖ势的实际情ц与ᡖ势

•• Պ省市ښ不同的外ܗ外δພ系统中对ᏭᇍՊ省市ښ不同的外ܗ外δພ系统中对Ꮽᇍ
玻纤网ಫ࣋性ᑟૉಖ有一定的ࣀ异玻纤网ಫ࣋性ᑟૉಖ有一定的ࣀ异

•• 现场ᄣᅖ主᜶ښᄣ理环节现场ᄣᅖ主᜶ښᄣ理环节

•• 节ᑟᰎ收᫽඀对网ಫ࣋品ྡ֗备ವ᝽上ฌ节ᑟᰎ收᫽඀对网ಫ࣋品ྡ֗备ವ᝽上ฌ
௚的௧ա一ᒱ˞主᜶的ೝಊ手඀௚的௧ա一ᒱ˞主᜶的ೝಊ手඀

௜ᜂও视的环节௜ᜂও视的环节
----------̰用户的ᝈ度ᄺᏭᇍ玻纤网ಫ̰࣋用户的ᝈ度ᄺᏭᇍ玻纤网ಫ࣋

中国民营科技促进会建筑建材专家委员会专家组成员中国民营科技促进会建筑建材专家委员会专家组成员
季良季良
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33）ᄣ管力度ҫ大的ᑀ景）ᄣ管力度ҫ大的ᑀ景
•• Ғї年外δພ系统中Ꮽᇍ玻纤网ಫ࣋的质量情цҒї年外δພ系统中Ꮽᇍ玻纤网ಫ࣋的质量情ц

•• 11）外δພ系统આКΎ用后面ࡏ开裂ຖඵ௧ࣃ发现）外δພ系统આКΎ用后面ࡏ开裂ຖඵ௧ࣃ发现
的主᜶质量᫈ᮥ的主᜶质量᫈ᮥ

•• 22）ј开裂ຖඵ的外δພ系统总௧ͧᬤᅌ面ࡏᆋฺ）ј开裂ຖඵ的外δພ系统总௧ͧᬤᅌ面ࡏᆋฺ
质量ͰҮ֗网ಫ࣋质量ͰҮԥ重现៶质量ͰҮ֗网ಫ࣋质量ͰҮԥ重现៶

•• 33）௄᝷͵种外δພ系统，ј௧产ၷ面ࡏ开裂的，）௄᝷͵种外δພ系统，ј௧产ၷ面ࡏ开裂的，
发现一个主᜶现៶௧े面ࡏᆋฺ质量ͰҮᏫ网ಫ发现一个主᜶现៶௧े面ࡏᆋฺ质量ͰҮᏫ网ಫ
后౧相对ᣐॲࠏ质量᣿Т时，Х产ၷ的质量有࣋后౧相对ᣐॲࠏ质量᣿Т时，Х产ၷ的质量有࣋
ੋᜂ଎ᤍǍ（ᤈ一点ࣃᜂ大多஝外δພ公司ᝣ同）ੋᜂ଎ᤍǍ（ᤈ一点ࣃᜂ大多஝外δພ公司ᝣ同）

े产ၷ较˞ˑ重的质量事஌时，外δພ专业公司े产ၷ较˞ˑ重的质量事஌时，外δພ专业公司
ड़ड़不̰自ᢶ的面ࡏᆋฺ质量ੋ௧ஷ工环节੽原ड़ड़不̰自ᢶ的面ࡏᆋฺ质量ੋ௧ஷ工环节੽原
ҫ̿଎ڂ质量᫈ᮥ作˞ᯫ᜶原࣋网ಫ࠲总௧，ڂҫ̿଎ڂ质量᫈ᮥ作˞ᯫ᜶原࣋网ಫ࠲总௧，ڂ
ីὊᏫ不ࣴ的௧ेᤈ种情ц发ၷ时，网ಫ࣋的情ីὊᏫ不ࣴ的௧ेᤈ种情ц发ၷ时，网ಫ࣋的情
цड़ड़ᆸ实质量Ͱ下Ǎцड़ड़ᆸ实质量Ͱ下Ǎ

Ꮽᇍ玻纤网ಫ࣋质量事஌త新ವΓ分ౢᏭᇍ玻纤网ಫ࣋质量事஌త新ವΓ分ౢ
现៶：ஷ工结ౌ后不到现៶：ஷ工结ౌ后不到33个థ大面ሥ开裂个థ大面ሥ开裂

ஷ工᣿ሮ简̮ஷ工᣿ሮ简̮

•• 11）δພ材料）δພ材料 发จඵซ౜发จඵซ౜

•• 22）系统构造）系统构造

开裂原ڂ分ౢ开裂原ڂ分ౢ

•• 时间时间

•• ᛫៶᛫៶

•• 裂ጯ发展᜻॥裂ጯ发展᜻॥

•• ᆋฺᆋฺ

•• 网࣋网࣋

•• δພ材料δພ材料
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二、Ꮽᇍ玻纤网ಫښ࣋外ܗ外δພ系统二、Ꮽᇍ玻纤网ಫښ࣋外ܗ外δພ系统
中应用原ѷ中应用原ѷ

•• 11）Б重ᤥહ原理）Б重ᤥહ原理

•• 外δພ系统应用中，普᥆Сគ˞తܗ外ښ外δພ系统应用中，普᥆Сគ˞తܗ外ښ
ͰБ重ĺͰБ重ĺ145H/145H/㎡㎡

•• ԥࡏ网ಫ࣋应用抗开裂性ᑟ普᥆好于单ࡏԥࡏ网ಫ࣋应用抗开裂性ᑟ普᥆好于单ࡏ
网ಫ࣋网ಫ࣋

•• ˞Б服ᆋฺ໸ښ质量Ꭵᬞ，ࠂ᧔用Б重较˞Б服ᆋฺ໸ښ质量Ꭵᬞ，ࠂ᧔用Б重较
大的Ꮽᇍ玻纤网ಫݠ，࣋大的Ꮽᇍ玻纤网ಫ160ݠ，࣋H/160H/㎡㎡

22）ಪ૶系统不同的ᤥહ原理）ಪ૶系统不同的ᤥહ原理

•• ಪ૶不同的δພ系统ᤥહᏭᇍ玻纤网ಫࠂಪ૶不同的δພ系统ᤥહᏭᇍ玻纤网ಫࠂ
࣋࣋

•• ௄机δພᆋฺ系统௄机δພᆋฺ系统

•• 发จඵซ౜外δພ系统发จඵซ౜外δພ系统

•• 纤维ܙ强复合δພ౜系统纤维ܙ强复合δພ౜系统

•• ೟δພ系统ࡸ೟δພ系统ࡸ

33）ಪ૶ᯏ面材料ᤥહ的Ѽ定方ข）ಪ૶ᯏ面材料ᤥહ的Ѽ定方ข

•• ๕料๕料

•• 面ᆒ面ᆒ

•• 彩ᓤᆋฺ彩ᓤᆋฺ

•• ඨᇏ໢（෴性๕料，̩限于௄机材质δພඨᇏ໢（෴性๕料，̩限于௄机材质δພ
材料系统）材料系统）

三、外δພ主᜶ጸ成材料与网ಫ࣋三、外δພ主᜶ጸ成材料与网ಫ࣋
质量的内ښ联系质量的内ښ联系

•• 11）δພ材料௧ᯫ᜶Ꮶᘽ᜶ጉ）δພ材料௧ᯫ᜶Ꮶᘽ᜶ጉ

•• 22）抗裂ᆋฺੋગ面ᑛฺښ大多情ц下௧Т᪄）抗裂ᆋฺੋગ面ᑛฺښ大多情ц下௧Т᪄

•• ஷ工中应ฌਓ的事ᮊஷ工中应ฌਓ的事ᮊ

•• ୄଌ宽度ୄଌ宽度

•• ஷ工工ᓨஷ工工ᓨ

•• ጺᦊܫ理ጺᦊܫ理

面᫹ඵࡔ面᫹ඵ及ܗښ࣋网ಫ、پ面᫹ඵࡔ面᫹ඵ及ܗښ࣋网ಫ、پ
中的应用中的应用

•• 11.. 面᫹ඵ的应用ܗ面᫹ඵ的应用ܗ

•• Ԫ日益重视，᫹ඵ不ᑟԶ᭥ࣃ面᫹ඵܗԪ日益重视，᫹ඵ不ᑟԶ᭥ࣃ面᫹ඵܗ
外δພ系统੾ઞࣃ成工ሮСគ外δພ系统੾ઞࣃ成工ሮСគ

•• 面᫹ඵ材料的有限ᤥહ，ฌ定Ύ᫹开ܗ面᫹ඵ材料的有限ᤥહ，ฌ定Ύ᫹开ܗ
裂成˞Т᪄裂成˞Т᪄

•• Ꮽᇍ玻纤网ಫ࣋௧᫹开裂的Т᪄᜶ጉᏭᇍ玻纤网ಫ࣋௧᫹开裂的Т᪄᜶ጉ

用户的ᝣᅼሮ度发展᣿ሮ用户的ᝣᅼሮ度发展᣿ሮ

•• 1.1.తѺႀ于͉ಫ竞争压力，ښ个ѿδພᆋฺ系统తѺႀ于͉ಫ竞争压力，ښ个ѿδພᆋฺ系统
中普᥆应用Ү质网ಫ࣋中普᥆应用Ү质网ಫ࣋

•• ౜材系统中，ႀ于᫈ᮥఒ᭛较快，ॢ快୐फښ౜材系统中，ႀ于᫈ᮥఒ᭛较快，ॢ快୐फښ.2.2
Ү质网ಫ࣋Ү质网ಫ࣋

•• 33..有̀实᡻经ᰎ，用户发现用优质网ಫ࣋ॎ同ፌ有̀实᡻经ᰎ，用户发现用优质网ಫ࣋ॎ同ፌ
外δພ系统ҫδᬗ外δພ系统ҫδᬗ

•• 4.4.与后期ξ复费用相比，᧔用Ү质网ಫ࣋节省费与后期ξ复费用相比，᧔用Ү质网ಫ࣋节省费
用得不Ϫܿ用得不Ϫܿ
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2.2. 面᫹ඵ中的应用ࡔ面᫹ඵ中的应用ࡔ

•• 应用的主᜶ࡔ面ዝی应用的主᜶ࡔ面ዝی
•• 11）ၧࡔ面）ၧࡔ面
•• 22）பࡔ面）பࡔ面
•• 33）上人ࡔ面的二൓Ꮲξ）上人ࡔ面的二൓Ꮲξ
•• 应用的主᜶方ข应用的主᜶方ข
•• 11）与᫹ඵᆋฺੋඵซ۳᫹ඵ๕料ښԄ材ஷ）与᫹ඵᆋฺੋඵซ۳᫹ඵ๕料ښԄ材ஷ

工Ғ对节点进行ܫ理工Ғ对节点进行ܫ理
•• 22）二൓Ꮲξ时与ඵซ۳᫹ඵ๕料结合，̽）二൓Ꮲξ时与ඵซ۳᫹ඵ๕料结合，̽

ణ௄纺࣋ణ௄纺࣋

用᤭ی内ᜉξ中的新ࠉښ用᤭ی内ᜉξ中的新ࠉښ.3.3

•• 面ጳ፶ੋ管᥋ۡ设时ፉ᜝管᥋᫹开裂ܗ面ጳ፶ੋ管᥋ۡ设时ፉ᜝管᥋᫹开裂ܗ

•• 面二൓ዠ҅ܗ面二൓ዠ҅ܗ

•• 用ඵᦊ位节点᫹ඵҫ强ଐஷ用ඵᦊ位节点᫹ඵҫ强ଐஷ

̋、ও视网ಫ࣋应用造成ˑ重工ሮ质量事஌̋、ও视网ಫ࣋应用造成ˑ重工ሮ质量事஌
的త新ವΓ的త新ವΓ

现៶现៶

后౧的ˑ重性后౧的ˑ重性

௄ขξ复、巨ᮩ索ᠹ、᯶ᤪ出市场௄ขξ复、巨ᮩ索ᠹ、᯶ᤪ出市场

结ឦ结ឦ

•• 11）Ꮽᇍ玻纤网ಫ࣋௧外ܗ外δພ系统中不ԻੋᎥ）Ꮽᇍ玻纤网ಫ࣋௧外ܗ外δພ系统中不ԻੋᎥ
的Т᪄᜶ጉ，̩᭥抗裂ᆋฺੋગ面ᑛฺ੾ઞ᫹开的Т᪄᜶ጉ，̩᭥抗裂ᆋฺੋગ面ᑛฺ੾ઞ᫹开
裂௧不Ի行的Ǎ裂௧不Ի行的Ǎ

•• 22）网ಫښ࣋不同的外ܗ外δພ系统中ᤥ用应Ꮶᘽ）网ಫښ࣋不同的外ܗ外δພ系统中ᤥ用应Ꮶᘽ
到δພ材料的异同及ᆋฺ质量的影响Ǎ到δພ材料的异同及ᆋฺ质量的影响Ǎ

•• 33）大量事实᝽௚，ᤥહ质量优异的Ꮽᇍ玻纤网ಫ）大量事实᝽௚，ᤥહ质量优异的Ꮽᇍ玻纤网ಫ
对外δພ系统的长期质量᫈ᮥ有ᅌౝХ重᜶的࣋对外δພ系统的长期质量᫈ᮥ有ᅌౝХ重᜶的࣋
作用Ǎ作用Ǎ

•• 44）ᬤᅌ外δພ市场的成熟，需᜶ఞ多网ಫ࣋ၷ产）ᬤᅌ外δພ市场的成熟，需᜶ఞ多网ಫ࣋ၷ产
的自॥Ǎ׸的自॥Ǎ׸

•• 55）Ի̿ᮕ᜹，ᬤᅌՊ种新ܗیʹ材料的不ல出）Ի̿ᮕ᜹，ᬤᅌՊ种新ܗیʹ材料的不ல出
现，网ಫ࣋的应用会越来越普及Ǎ现，网ಫ࣋的应用会越来越普及Ǎ
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记者：模压工艺是玻璃钢复合材料生产主要工艺

之一，请问一下钟所长目前我国模压工艺发展现状？ 

钟所长：我们所说的模压成型工艺，其实就是模

压材料在金属对模中，受到高温高压作用成为形状各

异的制品的工艺过程。SMC模压具有以下几个特点：

1、操作处理方便，生产效率高，生产过程易实

现自动化。

2、成型时，由于对材料粘度的合理设计，实现

了好的流动性，可以成型为结构复杂的制品，实现增

强材料的均匀分布，从而获得物理性能优良的制品。

也能实现制品改变厚度，带嵌件、孔洞、凸台、加强

筋、螺纹等，可适用于大面积制品的成型。

3、由于材料配方的完善，制品的稳定性好，表

面平滑、光洁度好，纤维无析出，简化了后处理工

序。

4、增强材料在模压过程中均无效损伤，长度均

匀，制品强度高。

5、各工序的材料损失较少。

6、工作环境好，较其他的

成型工艺无灰尘、玻璃毛飞扬

等。

近几年来，我国的SMC模压

成型工艺在传统的基础上相对其

它成型工艺所占比率有快速增长

的趋势；在工艺上也出现了许多

改革，包括一些新工艺、边缘工

艺和老工艺的改进等。各种工艺

的性能愈加完善，产品系列越来

越丰富。国内模压工艺发展与国

外的差距主要集中在以下几方

面：

1、制品成型压力的降低；

2、成型温度的降低；

3、固化周期缩短；

4、生产过程更加可靠，实现连续化、自动化

等。

记者：片材机组是模压工艺原材料的主要生产设

备，请您给我们大家介绍一下片材机组大致分为哪些

类型。

钟所长：SMC片材机组就是一台集不饱和聚酯树

脂糊混合、涂覆，承载膜放卷、玻纤切割沉降分布、

面对差距  自我提升
——访莱州市百盛塑料研究所所长钟涛

近日，中国玻璃钢综合信息网记者一行带着“国内外片材机组在质量、性能诸方面的差距”等行业内人士关心的问题

赴莱州市，対百盛塑料研究所钟涛所长进行了专访，以下是采访具体内容。
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夹心结构物浸渍压实、收卷等功能于一体的专用设

备。

片材机的类型可以按照以下几大类来划分：

1、根据玻纤的形式可以分为单组切纱刀定长纤

维机组，多组切纱刀定长纤维机组，连续纤维机组，

连续纤维毡、布机组。

2、根据包装方式可分为翻转式中心卷取卷式包

装机组，摩擦卷取卷式包装机组，自动折叠箱式包装

机组。

3、根据供料方式分为分步混合间歇供料系统机

组，自动计量、混合连续供料系统机组。

记者：请问钟所长目前国产片材机组与国外相比

还存在哪些差距？所生产的片材质量与国外相比有哪

些差距？ 

钟所长：目前我国进口的SMC片材机一是德国

产，二是美国产，相比我们国产的机组有以下几点优

势：在功能方面，他们电气控制方面的性能和质量

较好，在承载膜的张力控制上均采用气动张紧控制，

受力较均匀，在收卷部分也采用了恒张力的控制系

统。再者就是连续混合供料系统比较精准，他们的高

粘度输送泵的技术比较可靠，计量也很精准，所以可

以提供各个组分按比例精确的计量混合，从而保证了

材料配方量的要求，达到材料的理论要求，保证产品

质量的稳定性。目前我们国内生产的片材机总的来说

在功能方面也可以达到使用要求，但是稳定性还比较

差，在设备部分功能方面的一些细节上还欠缺一定的

技术含量。但是，随着客户应用和反馈的信息，研发

和制造厂家也在不断地完善和改进。如果能突破价格

瓶颈，相信我们国人的智慧也能制造出优质、超前的

SMC片材机械。

为适应不断发展的高端市场的需求，目前我们国

内SMC片材的质量也在飞速提高。但我们的片材由于

受国内树脂及其他原辅材料质量的影响，受老旧的生

产工艺技术的影响，以及设备的影响，在质量和性能

方面与国外相比还存在一定的差距。

记者：作为行业专家，请您谈谈我国在今后几

年 时 间

内 ， 模

压 工 艺

的 发 展

状 况 将

会 是 怎

样的？

钟所长：随着国内SMC材料应用市场的旺盛，模

压成型工艺的前景在一段时间内还是比较看好的，目

前还是处于上升期。随着经济形式的变化会有一定的

波动，但主要还是受材料本身一些缺陷的制约，比

如：废制品可回收利用的成本较高，回收加工设备不

完善以及环保要求等，都会制约模压SMC材料的发展

空间。对于模压制品工艺的发展也会造成一定的影

响。

随着国内新的SMC片材生产工艺和配套设备技术

的研发，自动化程度和产量、质量都可大幅提高，为

生产高水平的制品提供保障，促进模压工艺在国内的

发展和生产工艺的提升。

钟涛，1962年出生。

1980年12月----1985年 8月    莱州塑料厂 工人

1985年8月----1988年8月 重庆西南大学学生

1988年9月---1993年4月  莱州市塑料厂 技术员、助工

（主要从事SMC材料的研发及设备的引进，SMC生产线的

建设）

1993年4月---1997年8月  莱州建华塑料有限公司 助工

（生产和经营管理）

1997年9月 ---2007年1月 莱州博爱化工有限公司 技术

负责人（SMC生产和配方研发）

2007年1月---至今，莱州市百盛塑料研究所 负责人

（SMC片材成型工艺技术，SMC片材机组的研发、制造，

经营管理）
编辑/孙维江

2012/12/总第10期
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兖州创佳玻璃纤维制品有限公司
网       址 http://www.yzcjbx.com 邮       编 272114

通迅地址 山东省兖州市经济开发区永安路
主营产品：玻璃纤维纱、玻璃纤维耐碱网布、玻璃纤维自粘带、玻璃纤维电子电气绝缘材料、玻璃纤维布、玻璃纤维方
格布、聚四氟乙烯玻纤布、玻璃纤维土工格栅、玻璃纤维涂塑窗纱、玻璃纤维增强塑料、玻璃纤维网格自粘胶带、玻璃
纤维耐碱涂覆网格布。

上海富晨化工有限公司
网       址 http://www.fuchem.com/ 邮       编 200233

通迅地址 上海市漕溪路251号5-21B室
主营产品：上海富晨是专业从事特种高性能树脂、重防腐涂料等产品的生产经营、研究开发、技术咨询和工程施工的科
技型公司。公司的各种高性能树脂及制品已批量出口欧洲、美洲及东南亚等国家和地区；同时该公司也是防腐蚀设计、
施工及验收规范等国家标准的主要参编单位，与国外众多知名厂商建立了良好的技术、市场合作（包括美国APC、加拿
大JOE NG、Permatex等）。

常州市培星纺织机械制造有限公司
网       址 http://www.peixingtm.com 邮       编 213111

通迅地址 江苏常州东门外郑陆镇
主营产品：各种类型锭子、亚麻钢令、棉纺钢令、40kg级无捻粗纱机、纺锭清洗机、玻璃纤维捻线锭子、纺锭清洗加油
机。

山东新明玻璃钢制品有限公司 
网       址 http://www.xmblg.com 邮       编 253300 

通迅地址 武城县运河经济开发区 
主营产品：中国重汽集团斯太尔王汽车系列玻璃钢外饰件、豪沃系列重型汽车玻璃钢外饰件、重汽集团商用车外饰件
等，年产达10万余套，此外，公司生产中国一汽25T吊车驾驶室总成、油田水陆两用车、海军油水分离器壳体，航空用
集装箱平台、多次承担国家级玻璃钢汽车外饰件研发生产任务，并与国内大型汽车生产厂家建立配套供应关系。
　　公司新研发的轻质高强防护密闭门系列产品，填补了目前国内SMC产品的空白。是人防工程防护设备行业革命性的
变革，产品采用SMC复合材料，运用模压工艺生产而成。产品密闭性能好，且具有重量轻、强度高、耐腐蚀、寿命长等
优点，以及良好的绝缘性、隔音性和阻燃性。完全可以替代现行的钢筋混凝土密闭门。

湖北新蓝天新材料股份有限公司
网       址 http://www.blueskychemical.com 邮       编 433003 

通迅地址 仙桃市袁市经济开发区8号 
主营产品：硅烷偶联剂（KH-550），硅烷偶联剂(TMS)，硅烷（KH-560）、   KH-570(A-174)、A-171（美国联碳公
司）、A-151硅烷偶联剂KH-792(A-1120)有机锡催化剂（D-70），有机锡催化剂（D-80），硅烷交联剂系列产品，
防结皮剂丁酮肟（D-50）。

江苏格雷特复合材料有限公司
网       址 http://www.cnfrp.net/web/about.php?id=jnfiber 邮       编 215519  

通迅地址 常熟市海虞镇向阳路19号 
主营产品：公司可为客户设计并开制模具，定制产品。年产玻璃钢制品1000吨以上，产品80%以上出口欧美、中东和东
南亚各国等。 
　　公司主要产品有各类CT罩壳、发电机护罩、飞机扶梯、仪表盘、汽车部件、管道用管件及附件、电表箱、灭火器托
架、消防水管箱及灭火器箱以及餐桌椅、垃圾桶、花盆等。
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常州灵通复合材料有限公司
通迅地址 常州市武进区寨桥镇灵台 邮       编 213177  
主营产品：公司创建于1984年，是专业生产“滆湖”牌玻璃钢树脂及辅料的老牌企业。公司设计能力8万吨，年销售量
达五万吨。公司已通过ISO9001质量体系认证和14000环境体系认证，以科学的生产管理制度和专业的产品研发队伍,为
灵通产品提供了强有力的质量和技术保证。

浙江省嘉善县玻璃纤维织布厂
网       址 http://www.cnbdl.com 邮       编 314113

通迅地址 浙江省嘉善县大云镇康兴路85号
主营产品：树脂、无碱玻璃纤维直接无捻粗纱、复合玻璃钢电缆保护管、短切毡用无捻粗纱、无碱玻璃纤维无捻粗纱喷
射纱、玻璃纤维网格布、无碱玻璃纤维短切毡、中碱玻璃纤维短切毡、玻璃纤维方格布。

枣强县兴源建材有限公司 
网       址 http://xykj.cnfrp.net/ 邮       编 053100 

通迅地址 河北省枣强县玻璃钢城 
主营产品：专业生产不饱和聚酯树脂系列十几个品种，产量3万吨以上。生产设备先进，采用世界一流的全自动电脑自控
系统，确保了一流的产品质量。检测手段齐全，产品质量可靠，产品执行GB8237-2005标准，聚酯树脂产品主要有邻苯
型、间苯型、对苯型、双酚A型。 

单县天成玻纤有限公司
网       址 http://www.sxtcbx.com 邮       编 274300 

通迅地址 山东省单县单城镇工业园区007号 

主营产品：玻璃纤维自粘带、护角胶带、玻璃纤维网格布、玻璃纤维布。 

自贡市久大玻纤有限公司
网       址 http://www.zgjdbx.com/Ch/ 邮       编 643000  

通迅地址 自贡市舒平镇金鱼8组

主营产品：公司产品从012布到06布各类品种规格齐全，其主导产品为012布、018布、02布、04布、06布。

江苏无锡市恒达化工机械有限公司
网       址 http://www.wxhd.cn 邮       编 214128   

通迅地址 无锡市滨湖区滨湖镇南湖中路28号 
主营产品：先后为广东番禹福田化工有限公司、广东华迅实业有限公司、常州华日新材有限公司、浙江温州中桥实业公
司、江苏亚邦集团等一批国内著名树脂厂家扩建增容提供了精良设备，十五年来公司生产各种容积的设备计250多套，约
占全国大中不饱和树脂设备的70%以上，受到各方面的好评，不断接到国外树脂企业设备的订购和技术服务咨询。 

江西大华玻纤集团有限公司
网       址 http://www.jxdahua.com 邮       编 330700  

通迅地址 奉新县工业园区
主营产品：各种规格中碱玻纤纱、耐碱涂覆玻纤网格布、玻纤平纹布、无捻粗纱方格布、玻纤自粘带、网格布定型胶
水、纸箱纸管等。
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常州市佳信化工有限公司
网       址 http://www.czjiaxin.com 邮       编 213000

通迅地址 江苏省常州市武进区漕桥镇东
主营产品：常州市佳信化工有限公司（武进市东南环保设备助剂厂）是我国专业生产玻璃纤维浸润剂、成膜剂、化工助
剂的骨干企业，是中国玻璃纤维工业协会成员、全国玻璃纤维专业情报网成员，是重合同守信誉企业。成立十多年来，
积极与国内外有关院所等研究机构密切合作并开发了具有国内领先水平的一系列玻璃纤维增强型浸润剂成膜剂，并成功
地推向市场，产生了明显的社会、经济效益。

常州市第八纺织机械有限公司
网       址 http://czdiba.com 邮       编 213133  

通迅地址 常州市西门外汤庄桥
主营产品：GE2M-2（十三轴联动）多轴向经编机、GE2S-2短切毡（带无纺布）型双轴向经编机（101英寸）、
GE2SL-2(带无纺布)双轴向经编机（245英寸）、GE2EF42/20多梳栉经编机等系列经编机以及GE318型微电脑实时监控
拷贝（大盘头）（¢40*42"）整经机、GE319型立式弹性（氨纶）纱线整经机、GE210型高精度伺服拷贝高速整经机、
GE518型实时监控拷贝型高速整经机、GE618型双经轴高精度拷贝整经机等。

任丘飞星纺织机械有限公司
网       址 http://www.rqfj.com 邮       编 062550　

通迅地址 河北省任丘市石门桥工业区
主营产品：专业生产制造精密络筒机及其它纺织机械及其零配件，产品适用于真丝、化纤、玻纤、针织、丝织、筒丝染
色等行业。

杭州钱塘江特种玻璃技术有限公司
网       址 http://www.qtjglass.com/ 邮       编 310018　

通迅地址 杭州经济技术开发区16号大街26号

主营产品：特种玻璃、高强度玻璃纤维。

宁波北仑申甬玻璃钢制品有限公司
网       址 http://www.cn-syb.com.cn 邮       编 315801　

通迅地址 宁波市北仑区小港街道纬三路66号
主营产品：电度表箱产品配套的电缆分支箱、电缆进户熔丝箱系列；手糊工艺生产的单、双表位三相住宅电度表箱、供
电箱系列和拉挤型材产品。

德州美达空调设备有限公司
网       址  http://www.dzmeida.com 邮       编 253000　

通迅地址 德州滕庄开发区腾鸿西大街
主营产品：通风空调配件、 净化及实验室设备、 通风管道系列、缠绕管罐系列、风机系列、空调系列、冷却塔系列、电
机系列。

宁波集成塑化实业有限公司
网       址 http://www.kangfudejc.com 邮       编 315324

通迅地址 慈溪市周巷镇环城南路980号

主营产品：墙体增强网布、马赛克等专用网格布、EIFS增强玻纤网格布、GRC增强玻纤网格布、砂轮基布等。
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老河口德信玻璃纤维有限公司
网       址 http://www.hbfiberglass.com 邮       编 441800　

通迅地址 湖北省老河口市汉口路62号
主营产品：增强用玻纤无捻布、增强水泥（GRC）、石膏用玻纤网布、增强无捻纱（长纤）、膨体纱、玻璃纤维膨体纱
布、短切玻璃纤维、玻璃钢（FRP）用玻璃纤维产品、玻璃纤维增强砂轮布、DA-3新型玻璃钢内脱模剂。

山东金中源科技发展有限公司
网       址 http://www.jinzhongyuan.com 邮       编 253000　

通迅地址 德州经济开发区双福大道

主营产品：电表箱系列、体育器材系列、SMC组合式水箱、箱式智能泵站、玻璃钢格栅。

美国艾狄孚国际矿业有限公司
网       址 http://www.aidixi.cnbxfc.net 邮       编 200120　

通迅地址 上海市浦东新区商城路800号斯米克大厦1101-1102室

主营产品：硬硼钙石、高岭土。

江山市欣佳复合材料有限公司
网       址 http.// www.jsxj.cnfrp.net 邮       编 324100　

通迅地址 浙江省江山市陈家安

主营产品：玻璃钢管道系列、 玻璃钢贮罐、 设备及管道保温、防腐工程、安装工程、清洗业务、塑料产品。

津武玻璃纤维有限公司
网       址 http://www.jwfg.com 邮       编 053311　

通迅地址 河北武强县街关镇
主营产品：玻璃纤维单丝涂塑平织窗纱、玻璃纤维阳光布、玻璃纤维欧式门帘、全玻导风筒基布、耐碱玻璃纤维网格
布、玻璃纤维自粘带等玻璃纤维制品。

河北枣强亚兴塑胶玻璃钢有限公司
网       址 http://zqyaxing.com 邮       编 053100　

通迅地址 河北省枣强县东外环66号

主营产品：卷膜产品 、拉挤产品、 中央空调、 缠绕产品、 风机产品、 水箱系列、 无纺布。

凤翔县玻璃纤维有限责任公司
网       址 http://www.sxboxian.cn.alibaba.com 邮       编 721400　

通迅地址 陕西省凤翔县县城西关

主营产品：无碱玻璃纤维带、耐碱玻璃纤维网格布、140电子布、仿7628布、0.18/0.13鱼竿布。

珠海中兴园复合材料有限公司
网       址 http://www.cnblg.com 邮       编 519060　

通迅地址 珠海市南屏镇翠湾工业区

主营产品：玻璃钢型材（含碳纤拉挤型材）、模塑格栅。
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常州市宏发纵横新材料科技有限公司
网       址 http://www.pgtex.cn 邮       编 213181

通迅地址 常州市新北区西夏墅镇丽江路28号

主营产品：新材料增强织物、机织系列、经编衬纬布、防滑垫增强网布。

重庆益鑫复合材料制品有限责任公司
网       址 http://www.yixinfuhe.cnfrp.net 邮       编 402460

通迅地址 重庆市荣昌县板桥工业园区19号

主营产品： 玻璃钢水箱，汽车配件系列，其他交通运输、箱包制品，军工制品。

湖北英山金马玻璃纤维有限公司
网       址 http://www.chinabq.com 邮       编 438700

通迅地址 湖北省英山县温泉镇沿河西路109号

主营产品： 电子级玻璃纤维布、玻璃纤维布、玻璃纤维纱、玻璃钢制品、套管、涂塑印花窗纱。

衡阳晟鼎玻璃钢有限公司
网       址 http://www.shengdingfrp.com 邮       编 421001

通迅地址 湖南省衡阳市蒸湘区解放大道顺枫苑

主营产品：  现场缠绕大型贮罐 、 玻璃钢管道、玻璃钢塔器。

山东日新复合材料有限公司
网       址 http://www.sdrx.net.cn 邮       编 253300

通迅地址 山东省武城县运河经济开发区

主营产品：树脂系列、玻璃纤维、缠绕系列、水箱系列、车体配件、陶瓷刀具系列。

江苏中亚玻璃纤维有限公司
网       址 http://www.zhongya-glassfibre.com/index.asp 邮       编 212300

通迅地址 江苏丹阳市西环路58号

主营产品：中、无碱SMC纱，喷射纱，缠绕纱，拉挤纱，短切纱，短切毡，连续单纤维毡，玻璃纤维方格布等。

南通天木绝缘复合材料有限公司
网       址 http://www.tianmufrp.cnfrp.net/ 邮       编 226500

通迅地址 江苏省如皋开发区

主营产品：玻璃钢型材、格栅及玻璃钢灯杆。

安徽丹凤集团
网       址 http://www.anhuidanfeng.com 邮       编 231400

通迅地址 安徽省桐城市经济开发区丹凤科技园

主营产品：无碱玻璃纤维布、中无碱玻璃纤维纱、无碱玻璃纤维短切原丝、玻璃纤维网格布。
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宁波恒力液压机械制造有限公司
网       址 http://www.hengliyeya.cn.alibaba.com 邮       编 317201

通迅地址 宁波市江东区江南公路568号

主营产品：专业从事液压机、液压系统、液压泵设计、研发、生产。

江苏长三角精细化工有限公司
网       址 http://www.js-csj.com 邮       编 212114

通迅地址 江苏镇江丹徒经济开发区高资镇

主营产品：22000吨/年对（邻）氯甲苯、25000吨/年顺酐及50000吨/年高性能复合树脂。

永康市潜力工贸有限公司
网       址 http://www.ykxst007.cn 邮       编 321305

通迅地址 浙江永康市前仓镇后吴工业区888号

主营产品：专业生产玻璃钢垃圾桶、钢木垃圾桶、冲孔式垃圾桶及垃圾屋、垃圾车、休闲椅、花盘系列产品。

潍坊智胜塑钢有限公司
网       址 http://www.winfrp.com 邮       编 213000

通迅地址 潍坊安丘市经济技术开发区
主营产品：玻璃钢机械缠绕罐槽、玻璃钢机械缠绕管道、玻璃钢冷却塔、无机玻璃钢风管、玻璃钢烟囱、玻璃钢脱硫
塔、玻璃钢净化塔、玻璃钢溴素塔、玻璃钢反应釜、SMC玻璃钢组合式水箱、玻璃钢化粪池、玻璃钢保温渔箱、袋式除
尘器、高压清洗机等。
























